Tabla de referencia

PIRANHANY

PERFORMANCE REDEFINED

N (tr/min) = v_(m/min x 1000)
JU x Diametro

V;(mm/min) = N (tr/min) x f (mm) x Z

ELIMINACION DE  Q(cm?/min) = V;(mm/min) a(mm) x a,(mm)

MATERIAL 1000
Arco de compromiso
(m/min)
4F axial .=,.| xDc; . Bl axia|6r'?1a'ximo Steel Cast Iron ||High te:np.
2/8 deldidmetro | SFaxial =2XDc | quelaherramienta ~ ALIMENTACION POR DIENTE
permite Segun una herramienta con 12 mm de didmetro
ACERO AL Ranurado Accionamiento  Accionamiento
BAJO CARBON 155 185 230 grande pequefio
A ACERO 35HRC 110 140 185 0.075 0.115 0.155
cero
Use la regla de 3 simple para
SS 300-400 95 110 160 diferentes diametros.
SS 15-5 AND 17-4PH
Acero 70 110 160
inoxidable Stainless
ALIMENTACION POR DIENTE
GRIS 110 155 230 Segun una herramienta con 12 mm de didmetro
) Ranurado Accionamiento Accionamiento
Hierro DUCTIL 70 125 185 grande pequefio
fundido
T|TAN|O 45 70 80/?]"2ad5ia| 004 0075 01 55
% radial Use la regla de 3 simple para
Altas INCONEL 25 30 Séigm diferentes diametros.
temperaturas
ALIMENTACION POR DIENTE
m ALMNG SRR m e e 08
Vs a a
EJEMPLOS it N ] . e P
H Accionamiento radial z
DECALCULOS GRANDE 110 x 1000 _ 98 5 .
o — 1) 0075 x5 36 x 25 = = cm3/min
Parametros 3 0 /0 JUx12
|| ss304 1000
Vi a, a,
F 5 Accionamient_? radial N fz z
D 12mm PEQUENO 1601000 0.155 x 5 0.96 x 25 = 79.9 cm3/min
80/ JUx12
ap 25 mm o

1000



PIRANHA@ Tabla de referencia para herramientas 4F y 5F

PERFORMANCE REDEFINED™

SEM x 3.82 IPM = RPM x FeedRate x  F
RPM = Dia ALIMENTACION A'g@fg‘f:ﬁg” i
lametro oulg/min
ELIMINACION DE
MATERIAL = IPM .ae. X .ap.
PULG3/MIN. Feed‘ Acmonamento Acmonqmlento
(pulg/min.) radial axial

Arco de compromiso

SFM

Pies de
superf. por minuto — k= —
(ft./min.) 41%-100% 10% - 40% 10%
4F axial = 1xDc; 5F axial = 2XDc 5F and 6F:
del didmetro El axial maximo que la
recomendado herramienta permite
ACERO AL
BAJO CARBON 350 500 750
ACERO 35HRC 225 400 600
Acero
SS 300-400 250 350 525
Acero SS 15-5 AND 17-4PH 225 350 525 ]
inoxidable ALIMENTACION POR DIENTE
Segun una herramienta con 0,5" de didmetro
GRIS 350 500 750
~ Ranuradoy Accionam~iento
Hierro DUCT|L 295 400 600 acclonamiento grande pequeno
fundido
TITANIO 150 230 802833' 0.003 0.006
5% axial Use la regla de 3 simple
Altas INCONEL 75 90 135 para diferentes diametros
temperaturas
EJEMPLOS o _ it a, a,
. Accionamiento radial - Frecd R =
DECALCULOS GRANDE 350 x3.82
50 x
29 79,94 X X = i :
barAmotros 30% ( - ) 0.003 x 5 ] 0.15 x 0.75 = 4.57 ins/min.
|| ss304
F 5

Accionamiento radial
D 05 PEQUENO (M) 0.006 x 5 ] 0.04 x 0.75 = 3.67 in/min

ap, 0.75" 8% 03



