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PROD LN12 90° Cortador para fresado en escuadra tangencial 90° con refrigerante interno

Cortador para fresado en escuadra de 90° altamente productivos que utilizan insertos tangenciales LNEX 12 con 4 filos de corte y APMX de 10 mm.
Adecuado para una amplia gama de aplicaciones. Disponible en estilo cilindrico, Weldon y Arbor. El cuerpo robusto del cortador soporta una larga
vida (til de la herramienta y una excelente resistencia a la rotura.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25A2R042A25-SLN12X-C 25 170 25 - 42 - - - -30 -5 2 - 17300 Vv 0.55 G206 (0382
25A2R080A25-SLN12X-C 25 170 25 - 80 - - - -30 -5 2 - 17300 Vv 050 G206 (0382
32A3R042A32-SLN12X-C 32 195 32 - 42 - - - -225 -5 3 - 15300 Vv 101  Gl206 SQ340
32A3R090A32-SLN12X-C 32 195 32 - 90 - - - -225 -5 3 - 15300 Vv 0.99 G206 SQ340
40A4R050A32-SLN12X-C 40 195 32 - 50 - - - -225 -5 4 - 100 Vv 117 GI206 SQ340
25A2R042B25-SLN12X-C 25 100 25 - 42 - - - -30 -5 2 - 17300 Vv 0.29 G206 (0382
32A3R042B32-SLN12X-C 32 110 32 - 42 - - - -225 -5 3 - 15300 Vv 0.55 G206 SQ340
40A4R050B32-SLN12X-C 40 120 32 - 50 - - - -225 -5 4 - 13700 Vv 0.73 G206 SQ340
40A03R-S90LN12X-C 40 - 16 124 - 40 8.4 56 -225 5 3 - 100 VvV 0.15 G206 SQ345
40A04R-S90LN12X-C 40 - 16 124 - 40 8.4 56 -225 -5 4 13700 v 0.23 G206 SQ345
50A05R-S90LN12X-C 50 - 22 16.5 - 40 104 63 -195 -5 5 - 12300 Vv 034 G206 S5Q343
50A06R-S90LN12X-C 50 - 22 16.5 - 40 104 63 -195 -5 6 - 12300 Vv 034 G206 SQ343
52A05R-S90LN12X-C 52 - 22 16.5 - 40 104 63 -195 -5 5 - 12300 Vv 037 G206 SQ343
63A06R-S90LN12X-C 63 - 22 16.5 - 40 104 63 -195 -5 6 v'oo10900 v 052 GI206 SQ343
E4 63A08R-S9OLN12X-C 63 - 22 16.5 - 40 104 63 -195 -5 8 - 10900 v 050 GI206 SQ343
66A06R-S90LN12X-C 66 - 22 16.5 - 40 104 63 -195 -5 6 v'10900 v 0.54 G206 SQ343
80A07R-S90LN12X-C 80 - 27 38.1 - 50 124 7 -195 5 7 v.9700 v 1.00 G206 SQ341
80AT0R-S90LN12X-C 80 - 27 38.1 - 50 124 7 <195 5 10 - 9700 Vv 098 GI206 SQ341
100A08R-S90LN12X-C 100 - 32 45.1 - 50 14.4 8 -175 -5 8 v 8700 vV 191 GI206 SQ341
100A11R-S90LN12X-C 100 - 32 451 - 50 14.4 8 -175 -5 1" - 8700 v 1.88 G206 SQ341
125A12R-S90LN12X-C 125 - 40 56.1 - 63 16.4 9 -175 -5 12 vooT7800 vV 339 G206 SQ341
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(0382 US 44010-T15P 35 M4 10 - - Flag T15P -
SQ340 US 44012-T15P 35 M4 12 - - FlagT15P -
SQ34 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - -
SQ343 US 44012-T15P 35 M4 12 D-T08P/T15P FG-15 - HS 1030C
50345 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 90835
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1210 6.000 4.40 13.30 10.26
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Idoneidad y valores iniciales para velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra aplicacion Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.
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Producto Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
0,13 H <_
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g La geometria F es afilada y se utiliza para mecanizado ligero y medio, adecuada para aplicaciones con grandes voladizos. Disefiado con
inclinacién altamente positiva, ranura en T estrecha y borde de corte redondeado para mecanizado ligero a medio.
LNEX 121008SR-F M6330 03 M 220 017 30 m 155 015 30 B - - - - - - - - - - - -
M8310 08 W 280 0.17 3.0 P 140 0.15 3.0 ! 265 0.17 3.0 - - - - - - »m5 011 10
M8330 08 M 260 0.17 3.0 P 155 0.15 3.0 ! 245 017 3.0 - - - - - - ®m5 011 10
M8340 08 H 235 0.17 3.0 2 140 0.15 3.0 ! 220 017 3.0 - - - - - - - - -
LNEX121012SR-F M6330 12 M 230 017 30 ® 165 015 30 || - - - - - - - - - - - -
M8310 12 M 295 0.17 3.0 ® 150 0.15 3.0 ! 280 0.17 3.0 - - - - - - »m5 011 10
M8330 12 W 270 0.17 3.0 P 160 0.15 3.0 ! 255 017 3.0 - - - - - - ®m5 011 10
R
27° hho° S
La geometria M es versétil y la primera opcion para una amplia gama de condiciones de trabajo. Disefiado con dngulo de ataque positivo,
ranura en T media y redondeo del filo de corte para mecanizado medio hasta semidesbaste.
LNEX 121008SR-M M6330 03 M 210 020 35 - - -B- - - - - = - - - -
M8310 08 M 265 020 3.5 - - - . 250 020 35 - - - - - - »m 5 016 10
M8330 08 W 245 020 35 - - - . 230 020 35 - - - - - - »m 45 016 10
M8340 08 W 220 020 35 - - - u 205 020 35 - - - - - - - - -
M9315 08 M 320 020 35 - - - . 300 020 3.5 - - - - - - ® 60 016 10
M9325 08 M 300 020 3.5 - - - . 285 020 35 - - - - - - »m6 016 10
M9340 08 W 270 020 35 - - - . - - - - - - - - - - - -
LNEX 121012SR-M M8310 12 W 280 020 3.5 - - - . 265 020 3.5 - - - - - - »m 5 016 10
M8330 12 W 255 020 35 - - - . 240 020 35 - - - - - - »m 5 016 10
M8340 12 W 235 020 35 - - - ! 220 020 35 - - - - - - - - -
LNEX 121016SR-M M8310 16 W 295 020 35 - - - . 280 020 35 - - - - - - »m 5 016 10
M8330 16 W 270 020 3.5 - - - . 255 020 35 - - - - - - »m 5 016 10
M8340 16 MW 245 020 35 - - - ! 230 020 35 - - - - - - - - -
LNEX 121020SR-M M8330 20 W 285 020 35 - - - . 270 020 35 - - - - - - ®m 5 016 10
M8340 20 W 255 020 35 - - - ! 240 020 35 - - - - - - - - -
LNEX 121024SR-M M8330 24 W 285 020 35 - - - . 270 020 3.5 - - - - - - »m 5 016 10
M8340 24 H 255 020 35 - - - ! 240 020 35 - - - - - - - - -
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A¢ 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
gX-V 148 1.35 1.27 1.22 119 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= X.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
‘ LNEX 12-F LNEX 12-M
. 0.8 1.2 0.8 1.2 1.6 2.0
. 2.25 1.73 2.25 1.73 133 115

E 0 T E 00 T
[ o | e
160 160 LNEX1210165R-M
10.0 10.0 LNEX 121020SR-M
\ LNEX 121024SR-M
6.3 6.3
40 40
25 25
16 16
1.0 1.0
0.63 0.63
04 04
f f
© §5s58%23888838 = " §558%238888s8 >

3 E 2.0 3.0 4.0 5.0

= 0.30 0.20 0.20 0.15
e . . . .
RPMX APMX/I SMAX SMAX
- [~ DMIN DMAX ﬁ- e

25 0.80° 1.40/100 25 440 48.0 0.6 0.7
32 0.60° 1.00/100 32 58.0 62.0 0.8 1.0
40 0.35° 0.60/100 40 74.0 78.0 0.7 0.8
50 0.30° 0.50/100 50 94.0 98.0 0.7 0.8
52 0.30° 0.50/100 52 98.0 102.0 0.7 0.8
63 0.20° 0.35/100 63 120.0 124.0 0.3 04
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ﬂ 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

0.548 0.707 1.000 1.225 1414 1732 2.000 2.236 2449 2.828 3.162

32 0.620 0.800 1131 1.386 1.600 1.960 2.263 2.530 2.771 3.200 3.578
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 219 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
50 0.775 1.000 144 1732 2,000 2.449 2.828 3.162 3464 4.000 4472
52 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2.750 3.175 3.550 3.888 4.490 5.020
63 0.980 1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4.000 4.382 5.060 5.657
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B 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

0.8 0.155 0.200 0.283 0.346 0.400 0.490 0.566 0.632 0.693 0.800 0.894
1.2 - 0.170 0.219 0.310 0.379 0.438 0.537 0.620 0.693 0.759 0.876 0.980
1.6 &—‘ 0.196 0.253 0.358 0.438 0.506 0.620 0.716 0.800 0.876 1.012 1131
2.0 0.219 0.283 0.400 0.490 0.566 0.693 0.800 0.894 0.980 1131 1.265
24 0.245 0.316 0.447 0.548 0.632 0.775 0.894 1.000 1.095 1.265 1414
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