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DDORMER

Lima Rotativa Paso 2 para Extraccion de Tornillos Rotos, Conica a 150°
necesario extraerlo, P101 genera un punto para centrado en la superficie del tornillo roto, previamente aplanada por P100. Lo prepara para el
Paso 3, que consiste en taladrar el tornillo roto con una broca.
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Grupo de Material de la pieza adecuado. Velocidad operativa recomendada (RPM) en la pag. 267 y “cémo usar la herramienta”en la pag. 256.
Py (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PAD P42 M11 m12  M21
| | | | | | || || || || || | | |
M22 M23 M3.1 M3.2 mM3.3
| | | | |
Producto DC DCON MS LU 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P1014.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16; 24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13; 20; M14
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VELOCIDAD DE TRABAJO RECOMENDADA

AL DC
(rev/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96000 48000 36000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000
BR
(rev/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12

min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000

VA BR
(rev/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(rev/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(rev/min)
150 DC (mm)
3
S min. 60000
max. 80000
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