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‘:l W1 D1 S

(mm) (mm) (mm)
10 10.000 2.20 1.70
12 12.000 2.90 2.38
16 16.000 2.90 3.18 @ a
20 20.000 4.00 3.97
25 25.000 470 4.76
32 32.000 5.90 6.35
40 40.000 7.00 194 S

- -

50 50.000 9.60 194

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

P M N S H
d RE
Producto Ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)
'
@"'- ® 520" + \ F
J Geometria F muy positiva para mecanizado ligero.
ZP 20ER-F M8310 - P 305 027 10 m 155 024 10 [ - - - - - - - - - - - -
7 Geometria FM con disefio neutro afilado para mecanizado ligero a medio.
ZP 10ER-FM M8310 - M 305 036 05 = = = . 285 036 05 = = = - - - W 60 015 10
M8345 - M 210 036 05 - - - [ - - - - - -0 - - - - - -
ZP 12ER-FM M8310 - B 300 036 0.6 - - - . 285 036 0.6 - - - - - - W60 015 10
M8345 - B 205 036 06 = = = . = = = = = = = = = = = =
ZP 16ER-FM M8310 - B 29 036 08 = = = . 275 036 08 = = = - - - W 5 015 10
M8345 - M 200 03 08 - - - [ - - - - - -0 - - - - - -
ZP 20ER-FM M8310 - W 285 036 1.0 - - - . 270 036 1.0 - - - - - - W5 015 10
M8345 - W 195 036 1.0 = = = . = = = = = = = = = = = =
ZP 25ER-FM M8310 - M 275 036 13 = = = . 260 036 13 = = = - - - W 5 015 10
M8345 - M 1% 036 13 - - - [ - - - - - - - - - - - -
ZP 32ER-FM M8310 - B 270 036 1.6 - - - . 55 036 1.6 - - - - - - W5 015 10
M8345 - B 185 036 16 = = = . = = = = = = = = = > = =
&~ oo BF
” LQ 30°
= Geometria M con disefio muy positivo para mecanizado medio.
ZP 12ER-M M8330 - B 280 036 06 M 165 032 0.6 ! 265 036 0.6 - - - ®m 70 025 05 - - -
M8340 - B 260 036 06 H 155 032 0.6 ! 245 036 06 - - - B65 025 05 = = =
M8345 - B 205 036 06 M 120 032 0.6 . = = = - - - ®m5 025 05 = = =
ZP 16ER-M M8330 - W 270 036 08 M 160 032 08 u 255 036 08 - - - 65 025 06 - - -
M8340 - B 250 036 08 M 150 032 0.8 ! 235 036 08 - - - ?m 60 025 06 - - -
M8345 - W 200 036 08 M 120 032 0.8 . = = = - - - |5 025 06 = = =
ZP 20ER-M M8330 - M 265 036 10 M 155 032 10 u 250 036 1.0 - - - 65 025 08 = = =
M8345 - B 195 036 10 W 115 032 1.0 . - - - - - - /45 025 08 - - -
ZP 25ER-M M8330 - B 260 036 13 M 15 032 13 u 245 036 13 - - - 65 025 10 - - -
M8345 - B 190 036 13 H 110 032 13 . = = = - - - ;45 025 10 = = =
ZP 32ER-M M8330 - M 255 036 16 M 150 032 16 u 240 036 1.6 - - - ®B6 025 13 = = =
M8345 - W 185 036 16 M 110 032 1.6 . - - - - - - |45 025 13 - - -
& o “Us (€
; }I Geometria R con disefio ligeramente positivo y afilado para mecanizado ligero a medio.
ZP 16ER-R M8345 - H 190 045 08 W 110 041 08 . = = = - - - /45 032 06 = = =
P 20ER-R M8345 - M 185 045 10 M 110 041 10 || - - - - - - »m 45 032 08 - - -

570



Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

P M N S H
Product: i
roducto 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
e
Geometria R con disefio ligeramente positivo y afilado para mecanizado ligero a medio.
ZP 25ER-R M8345 - 180 045 13 W 105 041 13 . - - - - - - P45 032 10 = = =
ZP 32ER-R M8330 - M 240 045 16 M 140 041 1.6 ! 225 045 16 - - - B 60 032 13 45 015 1.0
M8345 - W 175 045 1.6 W 105 041 16 . = = = - - - P 40 032 13 = = =
ZP 40ER-R M8345 - W 170 045 2.0 W 100 041 20 . - - - - - - P 40 032 16 = = =
ZP 50ER-R M8345 - W 165 045 25 W 95 041 25 . - - - - - - P 40 032 20 = = =
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5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

O]
3

148 135 1.27 1.22 119 116 111 108 105 103 1.00 1.00 1.00 1.00

=) |2
2 B3

2.20 1.60 135 1.20 110 0.95 0.85 075 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00

¢

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
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10
12
16
20
25
32

40
50

AP

\aZi

0.30 0.40 0.50 0.70

16

19.9%
31.2%
43.6 %
52.7%
60.0 %
71.4%
80.0%
86.6%
91.7%
95.4%
98.0 %
99.5%
100.0 %

34 39
37 43
43 50
49 56
4 54 63
62 71
69 80
77 89
|
DCX
|
|
A
VAN
// ‘ \\
// ‘
" |DEF| \
W\
pm 3
0.346
0.379
FE 0438
N
:@ 0.490
@:E 0.548
0.620
0.693
0.775
a, 1% 2.5%
,an§$
10% 286 184
25% 358 2.8
50% 422 268
75% 463 295
100% 494 314
150% 539 342
200% 570 3.62
250% 593 376
300% 610 3.87
350% 623 395
400% 631 4.00
450% 636 4.03
500% 638  4.04

44
4.8
5.6
6.2
70
79
89
9.9

51

56
6.5
74
8.2
94
105
1.7

5

0.447
0.490
0.566
0.632
0.707
0.800
0.894
1.000

5%

133
1.64
192
210
2.24
243
2.57
2,67
2.75
2.80
2.84
2.86
2.87

10
12
16
20
25
35
40
50

1.5%

112
136
1.58
173
1.84
2.00
211
2.20
2.26
2.30
2.33
2.35
2.35

1.00

6.0
6.6
17
8.7
9.8
1
125
14.0

10

0.632
0.693
0.800
0.894
1.000
1131
1.265
1414

10%

1.25

6.6
73

8.6
9.7

10.9
124
13.9
15.6

1.00 08
120 1.0
139 11
151 1.2
161 13
174 14
184 15
191 1.5
196 1.6

2.00
2,03
2.04

205 16

1.50

11

79
9.3
10.5
1.9
13.5
15.2
171

2.00

8.0
8.9
10.6
12.0
13.6
15.5
174
19.6

15

0.775
0.849
0.980
1.095
1.225
1.386
1.549
1732

15 %

9
1
6
6
3
4
2
8
2

1.65
1.67
1.68

9

20%

0.92
1.03
m
118
1.27
133
1.38
142
144
1.46
147
1.48

2.50

8.7
9.7
11.6
13.2
15.0
17.2
194
218

a°
4a°
42°
42°
a°
q°
a°
45°

20

0.894
0.980
1131
1.265
1414
1.600
1.789
2.000

25%

0.88
0.95
1.02
1.07
115
1.21
1.25
1.28
131
132
133
133

3.00

9.2
104
12.5
14.3
16.2
18.7
211
23.7

30%

0.91
0.90
0.96
1.00
1.07
112
116
118
1.20
1.22
1.23
1.23

4.00

9.8
1.3
139
16.0
183
212
240
271

3.4%
4194

5.00

10.0
1.8
14.8
173
20.0
23.2
26.5
30.0

5.660

7100
8.756

1113
14.108
19.176

30

1.095
1.200
1.386
1.549
1732
1.960
2191
2.449

35%

= x.f

0.88
0.91
0.95
1.01
1.05
1.08
m
113
114
115
115

40 %

0.89
0.89
0.91
0.96
1.00
1.03
1.05
1.07
1.08
1.09
1.09

8.00 10.00 12.00 15.00 16.00 20.00 22.50 25.00

6.00
0 - - -
155 160 - -
183 196 200 -
204 233 45 50 -
250 277 297 312 319
286 320 346 371 387
325 367 400 433 458

AP

0322

0381

0520

0650

0.79%

0998

1.298

1915
40 50 60
1.265 1414 1.549
1.386 1.549 1,697
1,600 1789 1.960
1789 2000 2191
2000 2236 2449
2263 2530 2771
2530 2828 3.098
2828 3162 3464
45% 50% 60% 70%
088 0% - -
089 088 100 -
093 090 088 09
09 093 089 088
099 095 090 0.8
101 097 092 089
102 098 093 089
103 099 093 090
104 100 094 090
104 100 094 090

320 - - -
392 400 - -
466 490 497 500
80 100
1.789 2.000
1.960 2191
2.263 2.530
2.530 2.828
2.828 3.162
3.200 3.578
3.578 4.000
4.000 4472
75% 80% 90% 100%
0.89 1.00 - -
0.88 0.89 - -
083 0.88 093 -
0.83 0.88 0.90 -
089 088 089 -
0.89 0.88 0.88 -
089 088 0.88 1.00
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100%

100%

Voladizo (multiplo del diametro DCX) <3.0 3.0-3.5 3.6-4.0 41-45 >4.6

Factor de multiplicacion para la velocidad de corte 1.0 09 0.8 0.7 0.5
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