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Geometria E con disefio de filo muy positivo para fresado de chaflanes.
XPHT 160412E 8215 1.2 . 225 010 150 & 135 0.09 15.0 210 0.10 15.0 = = = = = = - = =

M6330 1.2 . 190 0.10 15.0 W 135 0.09 15.0 = = = - - - - - - - - -
M8330 12 . 220 010 150 W 130 0.09 150 205 0.0 15.0 = = = = = = - - -
M8340 12 . 195 0.10 150 W 115 0.09 15.0 185 0.10 15.0 = = = = = = - - -
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159 Geometria S con disefio de filo muy positivo para fresado de chaflanes.

XPHT 1604125 8215 12 M 210 012 150 ® 125 011 150 ¥ 195 012 150 - - - - - - - -
M8330 12 M 210 0.2 150 W 125 0.1 150 @] 195 012 150 - - - - - - - -
M8340 12 M 190 0.2 150 W 110 0.11 150 ®] 180 012 150 - - - - - - - -
M9325 12 M 270 012 150 - - - P25 012 150 - - - _ _
M9340 12 W 245 012 150 W 145 011 150 - - - - - - o - -
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098 0.80
0.60 049
0.51 0.41
044 0.36
039 032
0.36 0.29
033 027
031 0.25
029 0.24
026 021
135 127
\aﬁt DC px  (xv
7 30 906 116
n 350 873 116
14 35.0 85.1 117
16 35.0 824 117
18 350 794 117
2 350 760 118
2 350 724 118
23 350 684 120
2 350 641 120
12 450 973 118
14 45.0 95.0 118
16 45.0 924 1.19
18 450 895 119
2 50 860 120
2 50 824 121
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0.69 0.62 0.56
0.42 0.38 0.35
0.36 0.32 0.29
0.31 0.28 0.25
0.28 0.25 0.23
0.25 0.23 0.21
0.23 0.21 0.19
0.22 0.20 0.18
0.21 0.18 0.17
0.19 0.17 0.15
1.22 119 1.16
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043 0.70 55° 23
0.20 0.32 60° 25
0.16 0.25 75° 28
0.13 0.20
0.11 0.16 de la tabla de chaflanes.
0.09 0.14
0.08 0.12
0.08 0.11
0.07 0.09
0.23 0.34
0.18 0.26
0.15 0.21
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0.11 0.15
0.09 0.13
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0.40 0.50-1.00
0.49 044
0.30 0.27
0.25 0.23
0.22 0.20
0.20 0.18
0.18 0.16
0.17 015
0.15 0.14
0.15 0.13
0.13 0.12
11 1.00
f f
X.V min i
DCX I
784 1.22 0.09 0.1
74.1 1.23 0.08 0.10
60.1 131 0.07 0.08

Las fresas con angulo de ajuste de 15° pueden utilizarse como HFC. Utilizar los avances
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