XPHT 16-FA 2PRAMET

g w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 15.88 4.76

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Geometria FA con disefio de filo muy positivo para fresado de chaflanes.
XPHT 160408F-FA HF7 8 | - - - - - -PW- - - m»o02 10 - - - - - -
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0.51 0.41
044 0.36
039 032
0.36 0.29
033 027
031 0.25
029 0.24
026 021
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\aﬁt DC px  (xv
7 30 906 116
n 350 873 116
14 35.0 85.1 117
16 35.0 824 117
18 350 794 117
2 350 760 118
2 350 724 118
23 350 684 120
2 350 641 120
12 450 973 118
14 45.0 95.0 118
16 45.0 924 1.19
18 450 895 119
2 50 860 120
2 50 824 121
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0.31 0.28 0.25
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043 0.70 55° 23
0.20 0.32 60° 25
0.16 0.25 75° 28
0.13 0.20
0.11 0.16 de la tabla de chaflanes.
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0.40 0.50-1.00
0.49 044
0.30 0.27
0.25 0.23
0.22 0.20
0.20 0.18
0.18 0.16
0.17 015
0.15 0.14
0.15 0.13
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X.V min i
DCX I
784 1.22 0.09 0.1
74.1 1.23 0.08 0.10
60.1 131 0.07 0.08

Las fresas con angulo de ajuste de 15° pueden utilizarse como HFC. Utilizar los avances
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