DPRAMET

l:l BCH IC D1 L w1

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1205 0.50 10.000 4.70 12.70 5.400
1606 0.50 12.000 5.90 16.00 6.400

- M N s H
Producto 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

e s
15°
10° Disefio especial para fresado de ranuras.

XNHQ 1205AZTN M8330 - W 310 015 - P 185 014 — M 29 015 - - - - - - - - - -
M8340 - W 275 015 - ® 165 014 — ] 260 015 - - - - - - - - - -
XNHQ 1606AZTN M8330 - W 300 015 - P 180 014 - | 285 015 - - - - - - - - -
M8340 - W 270 015 - P 160 014 - 255 015 - - - - - - - - - -
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