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0702 6.500 295 6.90 2.38
1013 10.000 3.95 10.60 3.97
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G- Geometria EN con dngulo de desprendimiento de 0° para fresado de ranuras.
XDHW 070210EN M8310 1.0 ™ 310 0.10 1.0 - - - i 290 0.0 1.0 - - - - - - H 60 015 10
S Lkl @
20°
Geometria SN con dngulo de desprendimiento de 0° para fresado de ranuras.
XDHW 070210SN M8310 1.0 ™ 310 0.0 1.0 - - - . 290 0.10 1.0 - - - - - - W60 015 10
M8325 10 ™ 230 0.10 1.0 = = = . = = = = = = = = = = = =
XDHW 10T310SN M8310 10 ® 275 015 1.0 = = = . 260 015 1.0 = = = - - - W 5 015 10
M8325 10 ® 210 015 1.0 - - - . - - - - - - - - - - - -
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