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VCGX O/PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1303 7.940 3.40 13.80 3.18
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% Geometria FR-FF2 con disefio positivo a derecha para acabado y acabado fino con corte continuo.

VCGX130300FRFF2 76310 00 M 140 005 10 - - - Ino iGN - - B - - B - -
8315 00 P 150 005 10 - - - M40 005 10 - - - - - - - - -
010 00 M 240 005 05 - - - fl - - - - - - - - - - - -
VCGX130301FRFF2 76310 01 M 140 005 10 - - - W10 005 1.0 - - - - - - - - -
T8315 01 K150 005 10 - - - M0 005 10 - - - - - - - - -

010 01 M 240 005 05 - - - - - - - - - -
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% Geometria FL-FF2 con un disefio positivo a izquierda para operaciones de acabado y acabado fino con corte continuo.

VCGX 130300FL-FF2 T6310 00 M 140 005 10 - - - mM10 005 10 - - - - - - - -
T8315 00 2150 005 10 - - - M 140 005 10 - - - - - - -
010 00 M 240 005 05 - - - - - - - - _ o
VCGX 130301FL-FF2 T6310 01 M 140 005 10 - - - M 10 005 10 - - - - - - - -
T8315 01 150 005 10 - - - M40 005 10 - - - - - _
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