VCGT 22-FA
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2205 12.700 5.20 22.00 5.50

OPRAMET

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Geometria FA muy positiva para mecanizado medio a desbaste.
VCGT 220530F-FA HF7 30 0 - - - - - -MW- - -mxm o048 10 - - - - - -
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aeDC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
§X.V 148 135 1.27 1.22 119 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
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2 20 64.0 42 120 9
40 58.0 80.0 77 120
50 780 100.0 90 120
63 104.0 1260 93 120
80 1380 160.0 97 120
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060 0800 131 138 160 1960 2263 250 2771 3200 3578
40 e 06 0% 1265 1549 1789 2191 2530 288 30%8 3578 4000
50 0775 1000 1414 172 2000 2449 288 3162 346t 4000 44n2
63 | 089 112 1587 194 225 2750 315 3550 3888 4490 500
80 0980 1265 178 2191 250 3098 3578 4000 438 5000 5657

R/ s 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
3.0 E 0268 0346 0490 0600 0653 089  0%0 1095 1200 138 1549
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