TPKR 2PRAMET
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1603 9.530 16.50 2 3.18 1.40
2204 12.700 22.00 4 4.76 1.40
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1 % Preparacion del filo PDSR, geometria con rompevirutas para mecanizado medio a pesado.
TPKR 1603PDSR M8330 - M 185 020 40 P 110 018 40 M 175 020 40 = = = = = o - - -
M8340 - . 165 020 40 P 95 0.18 40 155 020 4.0 = = = = = = - - -
TPKR 2204PDSR M8330 - W 175 020 55 ®1 105 018 55 M 165 020 55 - - - - - - - - -
M8340 - . 160 020 55 P 95 0.18 55 150 020 5.5 = = = - - - - - -
M9325 - . 220 020 55 = = = 205 020 55 = = = = = = - - -
M9340 - . 195 020 55 ® 115 018 55 - - - - - - - - - - - -
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