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DPRAMET

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0902 5.560 2.50 9.60 238
1102 6.350 2.80 11.00 238
1673 9.525 4,40 16.50 3.97
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TPGX 110204FR-JQ
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TPGX 090204FL-JQ
TPGX 110204FL-JQ

2. \

TPGX 16T304FL-JR

TPGX 090202FR-JZ

TPGX 090202FL-)Z
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% Geometria FR-JQ con disefio positivo a derecha para operaciones de acabado fino con corte continuo.

1010 04 W 295 0.06 05 ® 175 0.05 05 . = = = = = = = = = = = =

1.

EJ Geometria FL-JQ con disefio positivo a izquierda para operaciones de acabado fino con corte continuo.

11010 04 W 295 006 05 P 175 0.05 05 . = = = = = = > = = = = =
1010 04 W 295 0.06 05 B 175 0.05 05 . = = = = = = = = = = = =
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w Geometria FL-JR con disefio positivo a izquierda para operaciones de acabado fino con corte continuo.

T1010 04 W 295 006 05 P 175 0.05 05 . = = = = = = > = = = = =

18

EJ Geometria FR-JZ con disefio positivo a derecha para operaciones de acabado fino con corte continuo.

TT010 02 W 280 0.06 05 P 165 0.05 05 . = = = = = = = = = = = =

18

E‘ Geometria FL-JZ con disefio positivo a izquierda para operaciones de acabado fino con corte continuo.

TT010 02 W 280 0.06 05 P 165 0.05 05 . = = = = = = = = = = = =



