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Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Prod oae RE P M N S H TP I PDX PDY
roducto @ ve ve ve ve ve ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

L BUE

TN BSPT ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas BSPT con corte continuo.

TN 16ER280BSPT T8030 - B 160 W 9% . 150 » 480 ¢ 40 = - 28.0 0.8 0.8
TN 16ER190BSPT T8030 - W 160 W 9% . 150 ¢ 480 ¢ 40 = - 19.0 15 12
TN 16ER140BSPT T8030 - | 160 W 9% . 150 »m 480 ¢ 40 = - 14.0 15 1.2
TN 16ER110BSPT 18030 - W 160 W 9% . 150 m®m 480 ¢ 40 = - 11.0 15 1.2
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TN BSPT EL exterior, con disefio a izquierda, para mecanizado de roscas BSPT con corte continuo.

TN 16EL280BSPT 78030 - | 160 W 9% . 150 »m 480 ¢ 40 = - 28.0 0.8 0.8
TN 16EL190BSPT T8030 - B 160 W 9% . 150 » 480 ¢ 40 = - 19.0 15 1.2
TN 16EL140BSPT T8030 - B 160 W 9% . 150 » 480 ¢ 40 = - 14.0 15 12
TN 16EL110BSPT T8030 - W 160 W 9% . 150 »m 480 ¢ 40 = - 1.0 15 1.2



