CC CcP DC EC EP RC SC SP TP VB vC wcC
44
TCMW 2 PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
1613 9.525 440 16.50 3.97
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas cdlculos.
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Producto Ve f ap \7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
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Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
TCMW 110204 T5305 04 . - - - - - - .200 0.10 1.2 - - - - - - ®m 4 015 10
15315 04 - - - - - - mm®oo0w0 12 - - - - - - w35 015 10
TCMW 167304 T5305 0.4 . - - - - - - 195 0.10 15 - - - - - - »m 40 015 10
15315 04 . - - - - - - 175 010 1.5 - - - - - - m 3 015 10
T6310 04 = - - - - - - ms 0015 - - - - - - @2 015 10
TCMW 167308 T5305 0.8 . - - - - - - 190 0.18 1.5 - - - - - - ®m 40 015 10
75315 0.8 . - - - - - - 165 0.18 1.5 - - - - - - m 3 015 10
T6310 0.8 . - - - - - - 85 018 15 - - - - - - m2 015 10
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