OPRAMET

(mm) (mm)

1203 12.700 3.18
1504 15.875 4.76
1904 19.050 4.76
2506 25.400 6.35
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G\- Plaquita de fresado con dngulo de desprendimiento de 0°, se puede utilizar también en torneado.
SPUN 120304 M8330 04 . 195 0.15 40 - - - 185 0.15 4.0 - - - - - - - - -
SPUN 120308 H10 0.8 . - - - - - - 95 0.15 4.0 - - - - - - - - -
M8330 038 . 230 0.15 4.0 - - - 215 015 4.0 - - - - - - - - =
$26 0.8 . 95 015 40 - - - - - - - - - - - - - - -
SPUN 120312 M8330 1.2 . 245 015 40 - - - 230 0.15 4.0 - - - - - - - - -

= Plaquita de fresado con dngulo de desprendimiento de 0°, se puede utilizar también en torneado.
SPUN 150412 M8330 1.2 . 225 020 5.0 - - - 210 020 5.0 - - - - - - - - -
SPUN 190408 M8330 08 . 210 020 6.0 - - - 195 020 6.0 - - - - - - - - -
SPUN 190412 M8330 1.2 . 220 020 6.0 - - - 205 020 6.0 - - - - - - - - =
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%D Plaquita de fresado con dngulo de desprendimiento de 0°, se puede utilizar también en torneado.
SPUN 2506165 M8326 1.6 u 115 040 120 - - - 105 040 12.0 - - - - - - - - -
SPUN 2506205 M5326 2.0 u 145 040 120 - - - 135 040 12.0 - - - - - - - - -
M8326 2.0 u 120 040 120 - - - 110 040 12.0 - - - - - - - - -
M8346 2.0 . 100 040 12.0 - - - - - - - - - - - - - - -
$26 2.0 . 45 040 120 - - - - - - - - - - - - - - -
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