]

1203
1504

Producto

SPKN 1203EDER

SPKN 1504EDER

SPKN 1203EDSL

SPKN 1203EDSR

SPKN 1504EDSL
SPKN 1504EDSR

(mm)
1
1

H10 -
M8330 -
M8340 -
H10 -
M8330 -
M8340 -

20°

8215 -
H10 -
M8330 -
M8340 -
M9325 -
526 -

M8340 -
8215 -
H10 -
M8330 -
M8340 -
M9315 -
M9325 -
S26 -

(mm)
3.18
4.76

P

ve f

BS

(mm)
1.60
1.70

ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

Preparacién del filo EDER con dngulo de desprendimiento de 0° para mecanizado ligero a medio.

H 255 015
H 230 0.15

H 235 020
H 210 0.20

s §

Preparacion del filo EDSR con dngulo de desprendimiento de 0° para mecanizado medio.

P 240 0.20

s §

Preparacion del filo EDSR con dngulo de desprendimiento de 0° para mecanizado medio.

¥ 240 0.20
¥ 240 0.20
» 215 0.20
¥ 290 0.20
7 9 020

s §

4.0
4.0
5.0
5.0

4.0

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

ap
(m/min) (mm/tooth)  (mm)

Ve

| o
| 20
m 215
7 100
7 20
7 195

f

(m/min) ~ (mm/tooth)

0.15
0.15
0.15
0.20
0.20
0.20

ap
(mm)

4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0

- m 25 020 40

m s
| 100
m s
7 200
m s
B-

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

S

f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

Preparacion del filo EDSR (a derecha) / EDSL (a izquierda) con éngulo de desprendimiento de 0° para mecanizado medio.

205 0.25
220 0.25
220 0.25
7 205 0.25
¥ 285 0.25
¥ 270 0.25
” 9 025

5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
50

P 1%
7 205
P 9
7 205
Z 1%
7 270
7 255
N -

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

O/PRAMET

Ve

45

45

45

55

40

40

55
50

H

f

(m/min) (mm/tooth)

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15
0.15

ap
(mm)

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0
1.0
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