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0° Geometria M con disefio positivo para mecanizado medio.
8215 08 M 275 014 25 2 165 0.13 25 ! 260 0.14 25
M5315 08 2 390 0.14 25 - - - u 370 0.14 25
M8330 08 WM 270 014 25 MW 160 0.13 25 u 255 0.14 25
M8340 08 WM 250 0.14 25 M 150 0.13 25 ! 235 014 25
M9315 08 M 380 0.14 25 - - - ! 360 0.14 25
LN |
0,06 (
18° x S
140 Geometria MI con disefio positivo y estable para mecanizado medio.
8215 04 M 230 014 25 2 135 0.13 25 ! 215 014 25
M8310 04 MW 255 0.14 25 P 130 013 25 ! 240 0.14 25
M8330 04 W 230 014 25 W 135 013 25 u 215 0.14 25
M8340 04 MW 210 014 25 MW 125 013 25 u 195 0.14 25
M9315 04 M 320 0.14 25 - - - ! 300 0.14 25
M9340 04 M 265 014 25 B 155 013 25 . - - -
0,07 r
18° S
14° Geometria P muy positiva para mecanizado medio.
M8330 04 M 250 014 25 ® 150 0.13 25 u 235 014 25
M8340 04 MW 230 014 25 ®m 135 013 25 ! 215 014 25
M9325 04 M 320 0.14 25 - - - ! 300 0.14 25
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aeDC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80 % 90 % 100 %
(iX.V 148 1.35 127 1.22 119 1.16 (AL 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
=>f 2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
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0 822585382233 = 0 g 2258382233 = 0 82238382233 =
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A 1.0 4.0 8.0
60 0.28 0.19 0.09
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