D PRAMET

(mm) (mm) <(/
1204 12.700 4.76 &
1504 15.875 4.76

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

- M N s H
Producto
74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
G- Plaquita de fresado con geometria negativa, se puede usar también para torneado.
SNUN 120408 M8330 038 u 260 0.13 45 = = = 245 013 45 = = = - - - 5 015 10
SNUN 120412 M8330 12 u 275 013 45 = = = 260 0.13 45 = = = - - - m|m5 015 10
526 12 m10 013 45 - - - - - - - - - - - - - - -
SNUN 150412 M8330 12 u 255 015 6.0 = = = 240 015 6.0 = = = - - - ®m5 015 10
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