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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

n.
(mm)
1204 12.700
1506 15.875
1906 19.050
2507 25.400
2509 25.400
Producto

SNMM 120412E-DR

SNMM 150612E-DR

SNMM 190612E-DR

SNMM 190616E-DR

SNMM 190616E-HR

SNMM 190624E-HR

SNMM 250716E-HR

SNMM 250724E-HR

SNMM 250732E-HR
SNMM 250924E-HR

SNMM 250932E-HR

@ Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
035 -'x' | @

23°
.h:%—/‘ Geometria DR para semi-desbaste y deshaste y corte continuo a interrumpido.
T9315 12 W 245 045 47 - - - P 230 045 47 - = - - - =
T9325 12 W 220 045 47 » 130 041 47 I 205 045 47 = = = = = =
T9335 12 W 18 045 47 ® 110 041 47 = = = = = = = = =
T9325 12 W 210 045 60 2 125 041 6.0 ) 195 045 6.0 - - - - - -
T9335 12 M 180 045 60 P 105 041 6.0 - - - - - - - - -
6640 12 W 170 045 60 P 100 041 6.0 [ 160 045 6.0 = = = = = =
T9325 12 M 210 045 60 ® 125 041 6.0 P 195 045 6.0 = = = = = =
T9335 12 W 180 045 60 P 105 041 6.0 - - - - - - - - -
T9325 16 M 210 050 60 P 125 045 6.0 ) 195 050 6.0 - - - - - -
T9335 16 M 185 050 60 P 110 045 6.0 - - - - - - - - -
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Geometria HR para desbaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.

18345 16 MW 60 060 90 ® 35 054 9.0 P 55 060 9.0 - - - = = =
T9325 16 M 110 060 9.0 P 65 054 9.0 P 100 0.60 9.0 - - - - - -
T9335 16 W 8 060 90 P 50 054 9.0 - - - = = = - -
T8345 24 W 60 065 90 P 35 059 90 ® 55 065 90 - - - - - -
T9315 24 M 120 065 9.0 - - - P10 065 9.0 - - - - = =
T9325 24 MW 115 065 90 ® 65 059 9.0 # 105 0.65 9.0 - - - - = =
T9335 24 W 90 065 90 P 50 059 9.0 - - - = = = - -
T8345 16 M 60 060 13.0 P 35 054 13.0 I 55 0.60 13.0 = = = - - -
T9325 16 W 100 0.60 13.0 & 60 0.54 13.0 & 95 0.60 13.0 - - - - - -
T9335 16 MW 8 060 13.0 @ 50 054 13.0 - - - = = = - - -
6640 24 M 80 065 13.0 & 45 059 13.0 M 75 065 13.0 - - - - - -
T8345 24 M 55 065 13.0 & 30 059 13.0 I 50 0.65 13.0 = = = - - -
T9315 24 MW 120 065 13.0 - - - P10 065 13.0 - - - - - -
T9325 24 W 105 065 130 ® 60 059 13.0 ® 95 065 13.0 - - - - - -
T9335 24 M 8 065 13.0 P 50 059 13.0 - - - = = = - -
T9325 32 W 95 080 13.0 & 55 072 13.0 I 90 0.80 13.0 = = = - - -
T8345 24 MW 55 065 130 & 30 059 13.0 ® 50 0.65 13.0 - - - - - -
T9315 24 MW 120 065 13.0 - - - P10 065 13.0 - - - - - -
T9325 24 M 105 065 13.0 P 60 059 13.0 P 95 0.65 13.0 - - - - - -
T9335 24 M 8 065 13.0 ® 50 059 13.0 - - - = = = - -
T9325 32 MW 9 080 13.0 ®m 55 072 13.0 ® 90 080 13.0 - - - - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
— P M K N s H
Producto m Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
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Geometria HR2 para desbaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.

SNMM 190616-HR2 T9315 16 M 115 065 89 - - - 105 065 89 - - - - - - - - -
T9335 16 M 8 065 89 P 50 059 89 - - - - - - - - - - - -

SNMM 190624-HR2 T9315 24 W 105 085 89 - - - 9% 08 89 - - - - - - - - -
T9335 24 W 80 085 89 P 45 077 89 - - - - - - - - - - - -

SNMM 250724-HR2 T9226 24 W 8 085 11.0 ™ 50 077 11.0 P 8 085 11.0 = = = = = = = = =
T9315 24 W 105 085 11.0 - - - P 9% 08 110 - - - - - - - - -

T9335 24 W 80 085 11.0 ®M 45 077 11.0 - - - - - - - - - - - -

SNMM 250732-HR2 T9315 32 MW 95 1.00 110 - - - ® 9% 100 1.0 - - - - - - - - -
SNMM 250924-HR2 T9226 24 W 8 085 11.0 ™ 50 077 11.0 P 8 085 11.0 = = = = = = = = =
T9315 24 W 105 085 11.0 - - - P 9% 08 10 - - - - - - - - -

T9335 24 W 80 085 11.0 @M 45 077 11.0 - - - - - - - - - - - -

SNMM 250932-HR2 T9315 32 MW 95 1.00 110 - - - ® 9% 100 1.0 - - - - - - - - -
T9335 32 M 75 1.00 11.0 P 45 090 11.0 - - - - - - - - - - - -

L
2

Geometria NR para semi-desbaste a desbaste con corte continuo a interrumpido.

SNMM 120408E-NR 17325 08 P 185 040 3.0

W 140 036 3.0 = = = - - - ® 60 028 24 = = =
17335 08 P 175 040 3.0 W 135 036 3.0 = = = - - - ” 5 028 24 = = =
78330 08 M 160 040 30 M 95 036 3.0 P 150 040 3.0 - - - B 4 028 24 = = =
T8430 08 M 170 040 30 M 90 036 3.0 P 135 040 3.0 - - - /35 028 24 = = =
T9325 08 M 205 040 30 M 120 036 3.0 # 190 040 3.0 - - - ® 45 028 24 = = =
Ibia % \P

1;(7 2 Geometria NR2 para semi-deshaste a desbaste con corte continuo a interrumpido.
SNMM 120408E-NR2 17325 08 P 175 040 47 M 135 036 47 = = = - - - m|m5 032 38 = = =
17335 08 P 170 040 47 W 130 036 47 = = = - - - ®m 5 032 38 = = =
18330 08 M 155 040 47 M 90 036 47 P 145 040 47 - - - »m 35 032 38 = = =
T8430 08 M 165 040 47 M 90 036 47 P 135 040 47 - - - »m 35 032 38 = = =
T9325 08 M 195 040 47 M 115 036 47 ) 185 040 47 - - - B 4 032 38 = = =
SNMM 120412E-NR2 17335 12 w165 045 47 W 125 041 47 = = = - - - |50 036 38 = = =
T8330 12 M 160 045 47 W 95 041 47 ) 150 045 47 - - - PB4 03 38 = = =
18430 12 M 165 045 47 W 90 041 47 ) 135 045 47 - - - m 3 03 38 = = =
T9325 12 M 200 045 47 M 120 041 47 P 190 045 47 - - - B 45 036 38 = = =
SNMM 150612E-NR2 17325 12 ® 170 045 6.0 M 130 041 6.0 = = = - - - |55 036 48 = = =
17335 12 P 165 045 60 M 125 041 6.0 = = = - - - ® 5 036 48 = = =
18330 12 M 155 045 60 M 90 041 6.0 P 145 045 6.0 - - - »m 35 036 48 = = =
T8430 12 M 165 045 60 M 90 041 60 P 135 045 6.0 - - - B 35 036 48 = = =
T9325 12 M 195 045 60 M 115 041 60 P 185 045 6.0 - - - W 4 036 48 = = =
SNMM 150616E-NR2 17335 16 P 165 050 60 M 125 045 6.0 = = = - - - |50 040 48 = = =
T9325 16 M 190 050 60 M 110 045 6.0 P 180 050 6.0 - - - P 40 040 48 = = =
SNMM 190612E-NR2 17335 12 W 160 045 80 M 120 041 80 = = = - - - B 5 036 64 = = =
T9325 12 M 190 045 80 M 110 041 8.0 ] 180 045 80 - - - W 4 036 64 = = =
SNMM 190616E-NR2 17325 16 ® 175 050 80 MW 135 045 8.0 = = = - - - B 5 040 64 > = =
17335 16 P 160 050 80 M 120 045 80 = = = - - - ® 5 040 64 = = =
18330 16 M 155 050 80 M 90 045 8.0 P 145 050 8.0 - - - B 35 040 64 = = =
T8430 16 M 155 050 80 M 8 045 80 P 130 050 80 - - - ®” 30 040 64 = = =
T9315 16 M 210 050 8.0 - - - 195 050 80 = = = = = = = = =
T9325 16 M 185 050 80 M 110 045 8.0 P 175 050 8.0 - - - P 40 040 64 = = =
SNMM 190624E-NR2 17325 24 w155 080 80 M 120 072 80 = = = - - - B 5 05 64 = = =
17335 24 W 145 080 80 M 110 072 80 = = = - - - W45 05 64 = = =
T9325 24 M 165 080 80 M 95 072 8.0 ] 155 080 80 - - - ® 35 05 64 = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
— P M K N s H
Producto % Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
- . P
0,41
0,13 ®
210 . . ’ . .
15° Geometria NR2 para semi-desbaste a desbaste con corte continuo a interrumpido.

SNMM 250724E-NR2 T7335 24 w1 100 080 120 W 75 072 120 - - - - - - »m 30 05 96 - - -
78330 24 W 8 080 120 W 50 072 120 ® 80 0.80 12.0 - - - P 20 05 96 - - -
T8430 24 W 85 080 120 W 45 072 120 ® 70 0.80 12.0 - - - m 15 05 96 - - -
T9226 24 MW 95 080 120 W 55 072 120 P 90 0.80 12.0 - - - »m 2 056 96 - - -
T9315 24 W 120 080 120 - - - P10 080 120 - - - - - - - - -
T9325 24 W 105 080 120 W 60 072 120 ® 95 0.80 12.0 - - - P 20 05 96 - - -
SNMM 250924E-NR2 T7325 24 #1105 080 120 W 80 072 120 - - - - - - P 3 05 96 - - -
T7335 24 1 100 080 120 W 75 072 120 - - - - - - »m 30 05 96 - - -
T9226 24 MW 95 080 120 W 55 072 120 P 90 0.80 12.0 - - - »m 2 056 9.6 - - -
T9315 24 W 120 080 120 - - - P10 080 120 - - - - - - - - -
T9325 24 M 105 080 120 W 60 072 120 ® 95 0.80 12.0 - - - P20 05 96 - - -
017 034 AL g
G0y
zg\j OB Geometria NRM con disefio positivo para semi-deshaste a desbaste, con corte continuo a interrumpido.
SNMM 250716-NRM T7325 16 2 115 045 90 W 85 041 90 - - - - - - MW 35 036 72 - - -
T7335 16 2 110 045 90 W 85 041 90 - - - - - - MW 35 036 72 - - -
T9315 16 W 135 045 9.0 - - - P 125 045 9.0 - = = - - = - - -
SNMM 250724-NRM T7325 24 w1 105 065 90 M 80 059 9.0 - - - - - - MW 30 046 7.2 - - -
T7335 24 2 100 065 90 M 75 059 9.0 - - - - - - MW 30 046 72 - - -
T9315 24 W 120 065 9.0 - - - P10 065 90 - - - - - - - - -
SNMM 250924-NRM T7325 24 w1 105 070 90 W 80 063 9.0 - - - - - - MW 30 049 72 - - -
T7335 24 w1 95 070 90 W 70 063 9.0 - - - - - - MW 30 049 72 - - -
T9315 24 M 120 070 9.0 - - - ®B10 070 90 - - - - - - - - -
LEH. |
e e P
4°ﬁ@ Geometria OR para semi-desbaste a desbaste, con corte continuo a interrumpido.
SNMM 120408E-OR T9315 08 M 220 040 47 - - - 205 040 47 - - - - - - - - -
T9325 08 M 195 040 47 ® 115 036 47 P 185 040 47 - - - »m 40 032 38 - - -
T9335 08 M 175 040 47 ® 105 036 47 - - - - - - P 3 032 38 - - -
SNMM 120412E-0R T9315 12 M 225 045 47 - - - 210 045 47 - - - - - - - - -
T9325 12 W 200 045 47 »m 120 041 47 P 190 045 47 - - - P 45 036 38 - - -
SNMM 120416E-OR T9325 16 W 200 050 47 » 120 045 47 P 190 050 4.7 - - - P 45 040 38 = = =
SNMM 150608E-OR T9325 08 M 185 045 60 ® 110 041 6.0 P 175 045 6.0 - - - P 40 041 438 - - -
T9335 08 M 170 040 6.0 P 100 036 6.0 - - - - - - 135 03 48 - - -
SNMM 150612E-OR T9325 12 M 195 045 60 ® 115 041 6.0 ® 185 045 6.0 - - - » 40 036 48 - - -
T9335 12 M 165 045 60 P 95 041 6.0 - - - - - - »m 35 036 48 - - -
SNMM 150616E-OR T9315 16 M 215 050 6.0 - - - P 200 050 6.0 - - - - - - - - -
T9325 16 M 190 050 6.0 P 110 045 6.0 P 180 050 6.0 - - - P 40 040 438 - - -
SNMM 190612E-OR T8330 12 W 150 045 80 P 90 041 80 M 140 045 8.0 - - - »m 35 036 64 - - -
T8430 12 W 150 045 80 P 80 041 80 P 125 045 8.0 - - - »m 30 03 64 - - -
T9315 12 M 210 045 80 - - - 195 045 80 - - - - - - - - -
T9325 12 M 190 045 80 P 110 041 8.0 P 180 045 8.0 - - - P 40 036 64 - - -
T9335 12 M 165 045 80 ® 95 041 8.0 - - - - - - »m 35 03 64 - - -
SNMM 190616E-OR 78330 16 W 155 050 80 P 90 045 80 M 145 050 8.0 - - - »m 35 040 64 - - -
T8345 16 W 125 050 80 ® 75 045 80 P 115 050 8.0 - - - »m 30 040 64 - - -
T8430 16 W 155 050 80 P 85 045 8.0 [ 130 050 8.0 - - - P 30 040 64 - - -
T9315 16 M 210 050 8.0 - - - 195 050 80 - - - - - - - - -
T9325 16 M 185 050 8.0 P 110 045 8.0 ® 175 050 8.0 - - - W 40 040 64 - - -
T9335 16 M 160 0.50 80 P 95 045 8.0 - - - - - - »m 35 040 64 - - -
SNMM 190624E-0R T9315 24 W 180 080 8.0 - - - Pm170 080 80 - - - - - - - - -
T9325 24 W 165 080 80 ® 95 072 8.0 P 155 0380 8.0 - - - »m 35 05 64 - - -
SNMM 250716E-OR T9226 16 M 115 050 120 ® 65 045 12.0 ® 105 0.50 12.0 - - - »m 20 045 96 - - -
T9325 16 M 120 055 120 ® 70 0.50 12.0 #I 110 0.55 12.0 - - - »m 25 050 96 - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds calculos.
— P M N s H
Producto m Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0,22+045
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o 182 . ) . . .
4 ﬁ Geometria OR para semi-desbaste a desbaste, con corte continuo a interrumpido.

SNMM 250724E-OR 18330 24

H 8 1.00 120 »m 45 090 12.0. 75 1.00 120 - - - »m 2 070 96 - - -
T8345 24 W 55 1.00 120 # 30 0.90 12.0! 50 1.00 12.0 - - - B 10 070 96 - - -
T8430 24 W 80 1.00 120 ®m 45 0.90 12.0! 65 1.00 12.0 - - - m 15 070 96 - - -
T9315 24 W 105 1.00 120 - - - u 95 1.00 120 - - - - - - - - -
T9325 24 W 100 1.00 120 ® 60 0.90 12.0! 95 1.00 120 - - - »m 2 070 96 - - -
T9335 24 W 80 1.00 120 m 45 0.90 12.0. - - - - - - P15 070 96 - - -
SNMM 250924E-OR T8430 24 M 80 100 120 P 45 090 120 # 65 100 120 - - - m15 070 96 - - -
T9226 24 MW 8 1.00 120 ® 50 0.90 12.0! 80 1.00 120 - - - m 15 070 96 - - -
T9315 24 W 105 1.00 120 - - - u 95 1.00 120 - - - - - - - - -
T9325 24 W 100 1.00 120 P 60 0.90 12.0! 95 1.00 120 - - - B 2 070 96 - - -
T9335 24 W 80 1.00 120 M 45 0.90 12.0. - - - - - - m15 070 96 - - -
...038 “. g
22°
45 Geometria OR1 para semi-desbaste a deshaste pesado, con corte continuo a interrumpido.
SNMM 190616E-OR1 T9325 16 M 185 050 8.0 P 110 045 8.0 ! 175 050 8.0 - - - P 40 035 64 - - -
T9335 16 M 160 050 8.0 P 95 045 8.0 . - - - - - - m 35 035 64 - - -
0.5 _3. P
15° 18°
Geometria SR para desbaste a deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
SNMM 250724S-SR 6640 24 W 60 1.00 120 P 35 090 12.0. 55 1.00 12.0 - - - - - - - - -
T9226 24 MW 70 1.00 120 ® 40 0.90 12.0! 65 1.00 12.0 - - - - - - - - -
T9325 24 W 80 1.00 120 ® 45 0.90 12.0! 75 1.00 120 - - - - - - - - -
SNMM 2509245-SR T9335 24 M 65 100 140 ® 35 090 1400 - - - - - - - - - - -
' 2,24 TR
TToeg (% \S
200 o
Boﬁ%:l» Geometria 923 para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a muy interrumpido.
SNMM 1906165-923 78330 16 M 125 065 89 M 75 059 89 u 115 0.65 89 - - - »m 3 052 71 - - -
T8345 16 M 100 065 89 P 60 0.59 89 ! 95 065 89 - - - |25 05 71 - - -
T8430 16 M 125 065 89 M 65 059 89 u 100 0.65 8.9 - - - m25 052 71 - - -
T9335 16 M 130 065 89 M 75 059 89 . - - - - - - »m 25 052 71 - - -
SNMM 2507245-923 78330 24 W 80 085 11.0 W 45 0.77 11.0! 75 085 11.0 - - - »m 20 060 88 - - -
T8430 24 W 80 085 11.0 W 45 077 11.0! 65 085 11.0 - - - P15 060 88 - - -
T9335 24 W 80 085 11.0 W 45 077 11.0. - - - - - - m 15 060 88 - - -
SNMM 2509245-923 T8345 24 MW 55 085 11.0 @ 30 0.77 11.0! 50 085 11.0 - - - »m 10 060 88 - - -
T8430 24 W 80 085 11.0 W 45 077 11.0! 65 085 11.0 - - - »m 15 060 88 - - -
T9226 24 MW 8 085 11.0 W 50 0.77 11.0! 80 085 11.0 - - - P15 060 88 - - -
T9315 24 W 105 085 11.0 - - - u 95 085 11.0 - - - - - - - - -
T9335 24 MW 80 085 11.0 W 45 0.77 11.0. - - - - - - »m 15 060 88 - - -
SNMM 2509325-923 T9226 32 MW 80 1.00 11.0 W 45 0.90 11.0! 75 1.00 11.0 - - - m 15 070 88 - - -



