OPRAMET
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(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 1.40 12.700 1 4.76
1504 1.40 15.875 1 4.76

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Producto 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
Q- Geometria negativa estandar para planeado a 75°.
SNHN 1204ENEN 8215 - u 275 015 6.0 = = = 260 015 6.0 = = = - - - |5 015 10
M8330 - u 270 015 6.0 = = = 255 015 6.0 = = = - - - m|m5 015 10
M8340 - ! 245 015 6.0 = = = 230 0.15 6.0 = = = = = = = = =
M9325 - u 340 015 6.0 = = = 320 015 6.0 = = = - - - 6 015 10
526 - ®m10 015 60 - - - - = - - = - - = - - - -
SNHN 1504ENEN 8215 - u 260 0.15 9.0 = = = 245 015 9.0 = = = - - - m|m5 015 10
M8330 - ! 260 0.15 9.0 = = = 245 015 9.0 = = = - - - m5 015 10
M8340 - ! 235 015 9.0 = = = 220 015 9.0 = = = = = = = = =
526 - ®m105 015 90 - - - - = - - = - - = - - - -
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