VN WN

SNGN CER 2 PRAMET

(mm) (mm) (mm)
0903 9.525 9.525 3.18
1204 12.700 12.70 4.76
1207 12.700 12.70 7.94
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Producto Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

Gdm

Para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.

SNGN090308T01020  TC100 08 | - - - - - _— P& 020 18 - - - - _ o~
SNGN090312T01020  Tc100 12 = - - - - - — 65 025 18 - - - - - - - - -
SNGN 120404701020  TC100 04 = - - - - - - m®|e60 010 20 - - - - - - - - -
SNGN 120408701020  TCl00 08 = - - - - - - m\s5i5 020 20 - - - - - - - - -
SNGN 120708101020  TC100 08 = - - - - - — w55 020 20 9- - - _ - _ o~
SNGN 120712701020  Tc100 12 = - - - - - - mses 05 20 - - - - - - - - -
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