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1204 12.700 5.50 2 4.76

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Preparacion del filo AFEN, geometria positiva para todo uso.
SEET 1204AFEN M8330 - . 265 024 25 W 155 022 25 ! 250 024 25 - - - |65 022 20 = = =
o K% S
50 Preparacion del filo AFSN, geometria positiva para todo uso.
SEET 1204AFSN 8215 - M 265 023 25 W 155 021 25 M 25 023 25 - - - w65 021 20 - - -
M8330 - M 265 024 25 W 155 022 25 M 250 024 25 - - - W 6 02 20 - - -
M8340 - B 240 025 25 W 140 023 25 W1 225 025 25 - - - W60 023 20 - - -
M9325 - M 340 020 25 - - - M320 020 25 - - - - - - - - -
M9340 - M 290 023 25 W 170 021 25 || - - - - - -Plwoon - - -
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