Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
0903 9.525 4.40 3.18
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Q- Geometria EN con éngulo de desprendimiento de 0° para fresado de chaflanes a 45°.

M8330
M8340

207

8215
M8330
M8340

08 ® 235 010 45 - - - W20 010 45 - - - - - - @45 015
08 ® 210 010 45 - - - @195 010 45 - - - - - - - -

s i G

Geometria SN con éngulo de desprendimiento de 0° para fresado de chaflanes a 45°.

0.8 ! 215 015 45 = = = 200 015 45 = = = - - - ®m 40 015
0.8 ! 215 015 45 > = 2= 200 015 45 = = = - - - B 40 015
0.8 ! 195 0.5 45 > = 2= 185 0.15 45 = = = = = = = =

1.0

1.0
1.0
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X.V fmin fmax
DC DCX (( N
10 22 1.09 0.20 0.30
16 28 117 0.25 0.34
25 37 1.24 0.32 0.39
aeD c 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.50-1.00
<} f
=>
45° 042054 067 035 044 05 030 038 047 027 034 04 025 031 039 029 036 021 027 034 019 024 030
X.V 135 1.27 122 119 116 113 m 1.00
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