DPRAMET

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Disefio positivo para mecanizado de acabado.

M8340 - . 335 015 05 #1200 0.14 05 315 015 05
M8340 - . 310 015 1.0 2 185 0.14 1.0 290 015 1.0
M8340 - . 280 020 15 P 165 0.18 15 265 020 1.5
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