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(mm) (mm) (mm)
0602 6.0 2.80 2.38
0803 8.0 3.40 3.18
1013 10.0 440 3.97
1204 12.0 440 476

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més calculos.
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Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
RCMW 0602M0 15305 - . = = = = = = I 280 0.25 0.6 = = = - - - ;55 015 10
15315 - . = = = = = = 250 0.25 0.6 = = = - - - 5 015 10
RCMW 0803M0 15305 - . = = = = = = . 255 030 038 = = = - - - ®m5 015 10
™35 - 0 - - - - - - m» 03 08 - - - - - - w45 015 10
RCMW 10T3MO 15305 - . = = = = = = 225 040 1.0 = = = - - - /4 015 10
15315 - . = = = = = = 200 040 1.0 = = = - - - 4 015 10
RCMW 1204M0 15305 - . = = = = = = . 205 045 1.2 = = = - - - /4 015 10
™35 - - - - - - - W o 12 - - - - - - @4 015 10
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