CC (o
‘:‘ INSD
DR (mm)
0602 6.0
0803 8.0
1013 10.0
1204 12.0
1606 16.0
2006 20.0
2507 25.0

Producto

RCMT 1606M0S-37

RCMT 2006M0S-371

RCMT 2507M0S-372

RCMT 0602MOE-FM

RCMT 0803MOE-FM

RCMT 10T3MOE-FM

RCMT 1204MOE-FM
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DC EC EP SC SP TC TP
D1 S
(mm) (mm)
2.80 2.38
3.40 3.18
440 397
4.40 4.76
5.50 6.35
6.50 6.35
8.60 794

m ve f ap ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

Iy

Ve f ap Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.3 ® g \S
seﬁ;—
Geometria 37 para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
T9315 - W 165 0.60 3.0 - - - ! 155 0.60 3.0 - - -
T9325 - W 145 060 3.0 = = = u 135 0.60 3.0 = = =
3,55 = m Ep
035 ®  HFC P
010
16" Geometria 371 para semi-desbaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
15°
T9315 - W 145 080 3.0 - - - ! 135 0380 3.0 - - -
T9325 - W 125 080 3.0 = = = u 115 0.80 3.0 = = =
L |||»
045 HFC S
15% 15" /8°
Geometria 372 para semi-desbaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
19325 - H 90 080 30 - - - u 8 080 3.0 - - -
021 Tre \S
Geometria FM para acabado a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
17325 - 7215 045 12 W 165 041 1.2 . - - - - - -
18330 - H 19 045 12 W 110 041 12 ! 180 045 1.2 ® 570 054 1.2
18430 - W 200 045 12 W 110 041 1.2 u 165 045 1.2 2 555 054 1.2
19315 - W 260 045 1.2 = = = ! 245 045 1.2 = = =
T9325 - W 235 045 12 W 140 041 1.2 ! 220 045 1.2 - - =
17325 - P19 060 1.6 M 145 054 16 . = = = = = =
18330 - W 170 060 1.6 W 100 054 1.6 u 160 0.60 1.6 P 510 072 1.6
18430 - W 175 060 1.6 W 95 054 16 ! 140 0.60 1.6 P 430 0.72 1.6
19315 - W 225 060 16 - - - u 210 060 1.6 - - -
19325 - W 200 060 1.6 M 120 0.54 16 ! 190 060 1.6 - - -
17325 - 2185 065 1.7 M 140 059 17 . = = = = = =
18330 - W 165 065 1.7 W 95 059 17 ! 155 0.65 1.7 495 078 1.7
18430 - W 170 065 17 W 9 059 17 u 135 0.65 1.7 w1 465 078 17
T9315 - M 20 065 17 - - - P25 065 17 - - -
T9325 - W19 065 1.7 W 15 059 17 ! 185 0.65 1.7 = = =
17325 - »m 175 070 1.8 W 135 0.63 18 . = = = = = =
18330 - W 160 070 18 M 95 0.63 18 u 150 070 1.8 »1 480 0.84 1.8
18430 - W15 070 18 W 8 063 18 ! 130 070 1.8 P 435 084 18
T9315 - W 205 070 1.8 = = = ! 190 070 1.8 = = =
T9325 - W19 070 1.8 W 110 0.63 1.8 ! 180 0.70 1.8 = = =
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cC cpP DC EC EP SC SP TC TP VB VC wc

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
— P M N S H
Producto @ Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

Geometria RM3 para semi-desbaste a deshaste, con corte continuo a interrumpido.

RCMT 0803MOE-RM3 7325 - w185 050 13 m 140 o045 13 - - - - - - - - - - -
T9315 - M 225 050 13 - - - #20 05 13 - - - - - - ®m 45 015 10
RCMT 1204MOE-RM3 Ho7 - - - - w6 054 1.8 M 105 060 18 - - - - - - - - -
17325 - #1165 060 18 1 125 054 18 | - - - = = = = = = = = o
T8330 - M 150 060 18 ® 90 054 1.8 M 140 060 138 = = = - - - ®m3 015 10
T8430 - M 150 060 18 » 80 054 1.8 P 125 060 138 - - - - - - ®m25 015 10
T9315 - M 205 060 18 - - - P#19% 060 18 - - - - - - ®m 4 015 10
RCMT 1606MOE-RM3 17325 - #1160 065 20 »1 120 059 20 |\ - - - = = = = = = = = o
T8330 - M 145 065 20 ® 85 059 20 M 135 065 20 = = = - - - ®m 25 015 10
T8430 - M 145 065 20 ® 80 059 20 Pl 120 065 20 - - - - - - ®m25 015 10
T9315 - M 195 065 20 - - - 185 065 20 - - - - - - ®m35 015 10
RCMT 2507MOE-RM3 Ho7 - - - - w60 054 30 M 95 060 30 = = = = = = = = =

wie (E

1,0 _s30°
Geometria UR para acabado y acabado fino con corte continuo y ligeramente interrumpido.

=
RCMT 0602MOE-UR T6310 - W 170 040 12 ® 120 036 12 M 15 040 12 - - - - - - - - -
7325 - #1190 040 12 ® 145 036 12 || - - - - - - - - - - - -
8330 - W 170 040 12 #1100 036 12 WM 160 040 12 - - - - - - - - -
T8430 - M 180 040 12 P 95 036 12 @145 040 12 - - - - - - - - -
T35 - M40 040 12 - - - @504 12 - - - - - - - - -
T9325 - M 215 040 12 W 125 036 12 B 200 040 12 - - - - - - - - -

‘1 wo (E

1.0 _»30°
Geometria UR para acabado y acabado fino con corte continuo y ligeramente interrumpido.

=

RCMT 0803MOE-UR T6310 - M 160 045 16 ® 115 041 16 W 125 045 16 - - - - - - - - -
7325 - 1180 045 16 P 140 041 16 || - - - - - - - - - - - -
8330 - M 160 045 16 ® 95 041 16 W10 045 16 - - - - - - - - -
78430 - M 170 045 16 ® 9% 041 16 ¥ 15 045 16 - - - - - - - - -
T9315 - M220 045 16 - - - #2504 16 - - - - - - - - -
T9325 - M 200 045 16 #1120 041 16 P 190 045 16 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-UR T6310 - M 160 050 14 #1115 045 14 W15 050 14 - - - - - - - - -
325 - w175 050 14 w135 045 14 | - - - - - - - - - - -
8330 - M 160 050 14 ® 95 045 14 W10 05 14 - - - - - - - - -
T8430 - M 165 050 14 # 90 045 14 P15 050 14 - - - - - - - - -
T9315 - M 215 050 14 - - - #2005 14 - - - - - - - - -
T9325 - W19 050 14 #1110 045 14 P 180 050 14 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR T6310 - M 150 055 18 #1105 050 18 M 120 055 18 - - - - - - - - -
7325 - w165 055 18 W 125 050 18 || - - - - - - - - - - - -
8330 - M 150 055 18 ®1 90 050 18 M 140 055 18 - - - - - - - - -
T8430 - M 145 055 18 ® 8 050 18 ¥ 120 055 18 - - - - - - - - -
T9315 - M200 055 18 - - - #1905 18 - - - - - - - - -
T9325 - M 180 055 18 #1105 050 18 ®I 170 055 18 - - - - - - - - -
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