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OPRAMET

Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
0704 17.845 2.65 4.56
O
H :
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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150 Geometria M con disefio positivo para mecanizado ligero a medio.
OFKR 0704SN-M M8330 - . 235 025 15 M 140 023 15 220 025 15 - - - - - - - - -
M8340 - . 215 025 15 M 125 023 15 200 025 1.5 - - - - - - - - -
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