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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Plaquita de planeado a 45° con disefio ligeramente positivo para mecanizado medio.

ODMT 0605ZZN M5315 - w1255 024 30 - - - W20 024 30 - - - - - - - - -
M8330 - M 200 024 30 - - - M1% 024 30 - - - - - - - - _
M8340 - M 185 024 30 - - - #7504 30 - - - - - - - - _
M9315 - M 260 024 30 - - - M5 024 30 - - - - - - - - _
M9325 - M 245 024 30 - - - M20 024 30 - - - - - - - - -
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0605 15.875 5.50 5.56

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més calculos.

- M N s H
Producto
74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
s (Y (8
%; Plaquita para planeado a 45° con dngulo de desprendimiento de 0°, para mecanizado medio.
ODEW 0605ZZN M8330 - u 210 026 25 = = = . 195 026 25 = = = - - - 4 015 10
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X_ V fmax

149 0.78
80 1.54 0.88
100 1.59 0.98
125 1.64 110
160 170 1.24
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