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(mm) (mm) (mm) (mm)
40-1 25.200 9.30 40.00 14.00
50-1 25.400 9.30 50.80 14.00
50-2 25.400 6.45 50.80 14.00
5014 25.400 6.35 50.80 14.00

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Para desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.

LNUX 40-1129002 T9226 32 M 45 135 250 - - - W4 135 250 - - - - - - - - _
TO325 32 M55 135 250 - - - P SO 135 %50 - - - - - - - - _
T9335 32 M40 135 50 - - - - - - - - W - - -“®- - C
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Para desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
16°

LNUX 40-1129003 T9226 32 M 45 135 250 - - - P4 135250 - - - - - - - - -
T9325 32 M 55 135 250 - - - PO 135250 - - - - - - - - -
T9335 32 M 40 135 250 - - - - - - - - - - - -~
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Para desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
16°

LNUX 50-1275000 T9226 32 M 45 135 250 - - - W4 135 50 - - - - - - - - -
T9325 32 M 55 135250 - - - P S0 135 250 - - - - - - - - -
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LNMX 501432E To335 32 M 45 150 250 - - - W - - - - = = - - - EEae
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Eﬁt Para desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
30°

LNMX 50-2284000 T9315 32 M 60 15 250 - - - @S5 150 50 - - - - - - - - -
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