D/PRAMET

w BW INSL A
‘;'I (mm) (mm) (mm) 6:? g‘
0308 300 251 15 5 = (R)
0408 4.00 3.44 1.5 m L
0508 5.00 430 1.5 >
0608 6.00 530 15 Eg'li'f
N - <
V m T m
L Y Y
= = [ (L)
O i © /
o
&
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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/fv y ® 15° Geometria TN para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.
LFUX 030802TN 6640 02 M 150 0.10 - - . 140 0.10 - - - - - - - -
78330 02 W 130 0.10 - - m 120 010 - - - - - - - -
LFUX 040802TN 6640 02 W 150 0.12 = = . 140 0.12 = = = = = = - -
18330 02 MW 130 0.12 = = . 120 0.12 = = = = = = - -
LFUX 050802TN 6640 02 M 150 0.5 - - ® 1% 015 - - - - - - - -
78330 02 M 130 015 - - ®m 120 015 - - - - - - - -
LFUX 060802TN 6640 02 W 150 0.20 = = . 140 0.20 = = = = = = - -
18330 02 W 130 020 = = . 120 0.20 = = = = = = - -
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f_'./y’ / 5@%0\ Geometria TR, a derecha, para tronzado con corte continuo y ligeramente interrumpido.
LFUX 030800TR 6640 02 m 150 0.10 - - ®m 140 010 - - - - - - 5 -
18330 02 W 130 0.10 = = . 120 0.10 = = = = = = 5 -
LFUX 040800TR 6640 02 M 150 0.12 = = . 140 0.12 = = = = > = 5 -
78330 02 W 130 0.12 - - m10 on - - - - - - 5 -
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/'v / 4 5@%&‘ Geometria TL a izquierda, para tronzado con corte continuo a ligeramente interrumpido.
LFUX 030800TL 6640 02 M 150 0.10 - - |m 10 010 - - - - - - - 5
T8330 02 W 130 0.10 - - W 120 010 - - - - - - - 5
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