LCMR 13 - F 2 PRAMET

Q w CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)
0313 3.00 0.05 0.05 12.6
0413 4.00 0.05 0.0 126

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas cdlculos.
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'ﬂ%%i Geometria F para ranurado y torneado, acabado y acabado fino con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LCMR 031304-F T8330 04 . 185 013 05 P 110 0.12 05 175 013 05 = = = = = = = = =
LCMR 041304-F T8330 04 . 185 013 05 P 110 012 05 175 013 05 > o = > = = = = =
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