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0316 3.00 -0.05 0.05 16.4 hmi
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4 2
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4 Y @
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4 %
S ] 25
PSIRL PSIR
L R
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Geometria CM, primera opcidn para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LCMF 031602-CM 78330 02 W 130 011 ® 75 010® 120 011 - - - - - - - -

LCMF 031604-CM 78330 04 W 130 011 ® 75 010® 120 011 - - - - - - - -

LCMF 041602-CM 78330 02 M 130 011 P 75 010@ 120 011 - - - - - - - -

LCMF 041604-CM 78330 04 W 130 011 ® 75 0l0@ 120 011 - - - - - - - -

LCMF 051604-CM 78330 04 M 130 011 ® 75 011 @120 011 - - - - - - - -

LCMF 061604-CM 78330 04 W 130 011 ® 75 011 #1220 011 - - - - - - - -
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Geometria R-CM con disefio a derecha, primera eleccién para tronzado con corte continuo a ligeramente interrumpido.

LCMF 031602R15-CM T8330" 02 W 130 011 M 75 0]0! 120 0.1 = = = = > = 15 -
LCMF 031602R6-CM 78330 02 M 130 0112 75 0.0 ® 120 0.11 = = = = = = 6 -
LCMF 041602R15-CM T8330" 02 MW 130 011 ®m 75 0.10! 120 0.11 = = = = - - 15 -
LCMF 041602R6-CM 18330 02 W 130 011 M 75 0‘10! 120 0.1 = = = = = = 6 -
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) 52 Geometria L-CM con disefio a izquierda, primera eleccién para tronzado con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LCMF 031602L15-CM T8330" 02 MW 130 011 P 75 0‘10! 120 0.1 = = = = = = - 15
LCMF 031602L6-CM 78330 02 M 130 011 % 75 010 # 120 0.11 = = = = - - -
LCMF041602L15-CM  T8330" 02 M 130 0.11 ® 75 0.10 ) 120 0.11 = = = = = = - 15

LCMF 041602L6-CM T8330 02 MW 130 011 P 75 0.10! 120 0.11 = = = = = = -

" Hay que modificar los portaherramientas.
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