]

14-14
16-16
18-18
20-20

Producto

@

HZ/214-14 (1
HZ/214-14H7
HZ/214-14P9
HZ/216-16 C11
HZ/216-16 H7
HZ/216-16 P9
HZ/218-18 C11
HZ/218-18 H7
HZ/218-18 P9
HZ/220-20 C11
HZ/220-20 H7
HZ/220-20 P9

532

INSL

(mm)
36.0
36.0
45.0
45.0

APMX

(mm)
8.00
9.00
12.00
13.00

L0

Geometria positiva para brochado (dos filos de corte).

333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN
333TN

(mm)
13.90
13.90
15.90
15.90

RE

(mm)

(mm)

14.00
14.00
16.00
16.00

P

vC

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

fz

(m/min) (mm/tooth)

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

NNNNNNNNNNNN

w

(mm)
14.00
16.00
18.00
20.00

(m/min) (mm/tooth)

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

0.09 7
0.09 P
0.09 P
0.09
0.09 7
0.09 P
0.09 P
0.09 7
0.10 7
0.09 P
0.09 P
0.10

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

fz

(m/min) * (mm/tooth)

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

INSL

fz

(m/min) (mm/tooth)

+a
CWi33

S

Ve

(m/min) (mm/tooth)

APMX
D\

(m/min) ~ (mm/tooth)

N1/

2
CcwW

—t

w

(mm)

14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00

CWTOLL

(mm)

0.10
0.00
-0.06
0.10
0.00
-0.06
0.10
0.00
-0.06
0.11
0.00
-0.07

D/PRAMET

CWTOLU

(mm)

0.21

0.02
-0.02
0.21

0.02
-0.02
0.21

0.02
-0.02
0.24
0.02
-0.02



