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% Geometria F con disefio positivo para mecanizado ligero.
M5315 04 - - - - - - 38 015 15
[ Geometria M con disefio positivo para mecanizado ligero a medio.
M5315 038 - - - - - - m 20 018 30
M9325 038 - - - - - - . 275 018 3.0
@L Geometria W con disefio positivo para acabado..
8215 0.8 - - - - - - . 275 018 1.0
M5315 038 - - - - - - m37 018 10
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