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Geometria FR-JZ con disefio positivo a derecha para operaciones de acabado fino con corte continuo.
EPGX 050202FR-JZ TT010 02 M 295 006 05 ® 175 005 05 M - - - - - - - - - - - -
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Geometria FL-JZ con disefio positivo a izquierda para operaciones de acabado fino con corte continuo.
EPGX 050202FL-JZ TT010 02 M 295 006 05 wm 175 005 05 M - - - - - - - - - - - -
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