cC cp

(mm)
0602 6.350
0803 7.940

Producto

ECMT 060204E-FM2

ECMT 080304E-FM2

ECMT 080308E-FM2

DC

D1

(mm)
2.80
3.40

WS

18" Geometria FM2 para acabado a mecanizado medio con corte continuo a interrumpido.

17325
18330
T8430
19315
T9325
T9335
15315
17325
18330
18430
T9315
T9325
T9335
17325
18330
T8430
19315
T9325
T9335

(mm)

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

EEEEENEEEEENNEEEEERN

(mm)
6.50
8.20

vC

(m/min)  (mm/rev)

180
155
205
290
255
220
280
170
150
205
280
255
215
185
165
210
290
260
225

EP

P

f

0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17

RC

(mm)
238
3.18

ap vC

(mm) (m/min)

0.8 ® 140
08 » 90
0.8 ® 110
0.8 =
0.8 21 150
0.8 ®1 130
1.0 -
1.0 7 130
1.0 & 90
1.0 & 110
1.0 -
1.0 7 150
1.0 2 125
1.0 2 140
1.0 ;95
1.0 & 115
1.0 =
1.0 2 155
1.0 2 135

M

f

(mm/rev)

0.11
0.11
0.11
0.11
0.11
0.11
0.11
0.11
0.1
0.11
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

sC
44

ap v

(mm)

08 [ -

(m/min)

SP

TC

TP

VB

f

(mm/rev)

0.12
0.12
0.12
0.12

0.12

0.12
0.12
0.12
0.12

0.17
0.17
0.17
0.17

ap

(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8

1.0

1.0
1.0
1.0
1.0

1.0
1.0
1.0
1.0

Ve

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

S

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

/e

wc

D/PRAMET

H

f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)
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