cC cp

‘;l IC

(mm)

0602 6.350
0602-SF3 6.350
0803 7.940

0803-SF3 7.940

Producto

ECGT 060202E-SF2

ECGT 060204E-SF2

ECGT 080302E-SF2

ECGT 080304E-SF2

ECGT 060202E-SF3

ECGT 080304E-SF3

104

DC

D1

(mm)
2.80
2.80
3.40
3.40

25°

Ho7
16310
Ho7
16310
HO7
16310
Ho7
16310

Ho7
16310
Ho7
16310

N

2
——}q;JS

T

0.2
0.2
0.4
0.4
0.2
0.2
0.4
0.4

0.2
0.2
0.4
0.4

EP RC SC SP TC
M4

TP

L S
(mm) (mm)
6.50 238
6.50 2.58 b
8.20 3.18
8.20 3.43

VB

A

ve f ap ve f ap ve f ap ve
(m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)

s A

Geometria SF2 con disefio muy positivo para acabado fino con corte continuo.

- - - wm105 005 100 - - - ®mo55
Z1 185 005 10 M 130 005 10 | - - — 55
- - - w8 0 10 - - - mao
71 160 070 10 M 115 009 10 || - - — #2480
- - - @m105 005 100 - - - ®m55
¥ 185 005 10 M 130 005 10 || - - — 55
- - - w8 00 10 - - - »mao
71 160 010 10 M 115 009 10 || - - - #2480
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Geometria SF3 con disefio muy positivo para acabado fino con corte continuo.

- - - ;105 005 08 ! 170 0.05 0.8 M 540
¥ 185 0.05 08 M 130 0.05 08 u 145 0.05 0.8 M 55
- - - ;8 009 10 u 135 010 1.0 W 430
” 160 0.10 10 W 115 0.09 1.0 ! 125 010 1.0 W 430
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