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1506 12.700 5.16 15.50 6.35
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Geometria Wiper W-NM para acabado a desbaste con mayores avances y acabado superficial mejorado.

DNMX150604W-NM 77325 04 1 145 030 15 ®m 110 027 15 - - - - - - @m0 12 - - -
7335 04 #1135 030 15 ®m 105 027 15 | - - - - - - @m4 012 - - -
T9315 04 M85 030 15 - - - @15 030 15 - - - - = = - = =
DNMX 150608W-NM 17325 0.8 ! 155 040 15 M 120 036 1.5 - - - - - - 7 5 028 12 - - -
17335 0.8 u 145 040 15 » 110 036 1.5 - - - - - - P 45 028 1.2 - - -
T9315 08 M 195 040 15 - - - P18 040 15 - - - - - - - - -
T9325 08 M 175 040 15 ® 105 036 15 Pl 165 040 15 - - - »m 35 028 12 - - -
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