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DNGA CER 2 PRAMET
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(mm) (mm) (mm) (inm)

1504 12.700 5.16 15.50 476

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas cdlculos.
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roducto Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 7 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
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Para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
DNGA 150408502020  TC100 08 | - - - - - - #5000 15 - - - _ o~ - - -
*
€ m
Para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
DNGA 150404701020  TC100 0.4 = = = - - - @5 010 15 = = = - - - - - -
DNGA 150408700520  TC100 0.8 = = = - - - @450 020 15 = = = - - - - - -
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