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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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DCGW 11T304501020B  T1B310 0.4 . = = = = = = ! 370 0.10 04 - - - m 9 007 03 W 75 015 1.0
DCGW 11T308501020B  TB310 038 . - - - = = = ! 380 0.15 0.6 - - - ®m100 011 05 W 8 015 1.0



