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(mm) (mm) (mm) (inm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.

CNMA 120404 15305 04 = = = = = = . 235 070 4.0 = = = - - - »m5 015 10
15315 04 - = - - - - mw 00 40 - - - - - - w4 015 10
CNMA 120408 15305 0.8 = = = = = = . 220 020 40 = = = - - - ®B 4 015 10
15315 0.8 = = = = = = . 190 0.20 4.0 = = = - - - ® 40 015 10
T6310 0.8 = = = = = = . 100 0.20 4.0 = = = - - - ®m 25 015 10
CNMA 120412 15305 1.2 - - - - - - . 195 030 4.0 - - - - - - »m 4 015 10
15315 1.2 = = = = = = . 180 030 4.0 = = = - - - ®m 3 015 10
T6310 1.2 = = = = = = . 95 030 4.0 = = = - - - »m 20 015 10
CNMA 120416 15305 1.6 = = = = = = . 190 0.40 4.0 = = = - - - 40 015 10
15315 1.6 = = = = = = . 170 040 4.0 = = = - - - m35 015 10
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‘[—— Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
CNMA 160612 15305 1.2 = = = = = = . 190 030 5.0 = = = - - - P 40 015 10
15315 1.2 = = = = = = . 175 030 5.0 = = = - - - ®m 3 015 10
T6310 1.2 - - - - - - . 9 030 5.0 - - - - - - »m 2 015 10
CNMA 160616 15305 1.6 = = = = = = . 185 040 5.0 = = = - - - 35 015 10
15315 1.6 = = = = = = . 165 040 5.0 = = = - - - ®m 3 015 10
CNMA 190612 15305 1.2 = = = = = = . 190 030 6.0 = = = - - - 40 015 10
15315 12 - - - - - - . 170 030 6.0 - - - - - - »m3 015 10
T6310 1.2 - - - - - - . 8 030 6.0 - - - - - - ®m 2 015 10
CNMA 190616 15305 1.6 = = = = = = . 180 0.40 6.0 = = = - - - »m 3 015 10
15315 1.6 = = = = = = . 160 0.40 6.0 = = = - - - ®m 3 015 10
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F Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
CNMA 120408S 15305 038 - - - - - - . 220 020 4.0 - - - - - - »m4 015 10
(NMA 1204125 5305 12 - = = - - - m0 04 40 - - - - - - w4 015 10
(NMA 1606125 15305 12 - = = - - - m19% 03 50 - - - - - - w4 015 10
CNMA 1906165 15305 1.6 = = = = = = . 180 0.40 6.0 = = = - - - ®m 35 015 10
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