OPRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
0603 6.350 2.80 6.40 3.50
08T3 8.030 3.50 8.10 4.40
0973 9.525 3.50 9.70 3.97
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Producto 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.12 {l:]? '
20° 15°
Disefio especial para fresado de ranuras en T en condiciones ligeras a medias.
CCMX 0603045-TS1 M8330 04 M 240 010 - P 140 009 - M 225 010 - - - - - - - - - -
M8340 04 . 215 010 - ® 125 009 - 200 010 - = = = - - - - - -
CCMX 08T308S-TS1 M8330 03 M 275 010 - P 165 010 - M 260 010 - - - - - - - - -
M8340 08 . 245 010 - #1145 010 - 230 010 - = = = - = = - - -
C(CMX 09T308S-T51 M8330 08 . 270 010 - ® 160 010 - 255 010 - = = = - = = - - -
M8340 038 . 240 010 - ® 140 010 - 225 010 - = = = - - - - - =

665
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o g C(CMX 06-TS1 C(CMX 08-TS1 (CMX 09-TS1

E'f/ 04 08 08
Nl - - -

a, a a )y
[ ccmxososossTs1 |- [ comxosmsosstsi |- [ ccmxosmsossTs1 |-

ail

o
0.06
10
16
0.25
0.4
0.63
10
16
5

&l

ae

A¢ 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %

X.V 148 135 1.27 122 119 116 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2l &

fmin fmax fmm fmax fmin fmax fmm fmax frmn fmax fmin fmax fmm fmax
=> => => => > > =>

25 0.25 0.40 0.18 0.29 0.15 0.24 0.13 0.21 0.12 0.19 0.09 0.15 0.09 0.14
32 0.28 0.45 0.20 0.32 0.17 0.27 0.14 0.23 0.13 0.21 0.10 0.17 0.09 0.15
40 0.32 0.51 0.23 0.36 0.18 0.30 0.16 0.26 0.14 0.23 0.12 0.19 0.10 0.17

a=12 a=16 ae=20 a=25 a =32 a =40

foin ° finex foin E finax list fimax foin ° finax foin E finax foin E finax

S = s = D = D> =D D = > >
25 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13 - - - -
32 0.09 0.14 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13 - -
40 0.10 0.15 0.09 0.14 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13

Vdlido para ranuradoen T
Valido para escuadrado y fresado inverso

Valido para fresado en escuadra

| g
< Bemax

1 6.4
14 8.0
18 9.7




