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Geometria F con disefio positivo para mecanizado ligero.

W 29 015 20 W 170 014 20 !275 015 20

0 @

Geometria FM con disefio positivo para mecanizado ligero a medio.

W 285 016 20 W 170 014 20 P 270 016 20
W 205 016 20 W 120 014 20

-

Geometria ER-R con disefio positivo para desbaste.

W25 016 50 - - - W 240 016 50
W85 016 50 - - -

#:0: @

Geometria SR-R con disefio positivo para mecanizado en desbaste.

W55 018 50 - - - M 240 018 50
W80 018 50 - - -
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