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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas cdlculos.
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' Geometna GM muy positiva para mecanizado ligero a fresado medio.
2
APKT 1604PDR-GM M8330 08 M 235 020 80 P 140 0.18 8.0 . 220 020 80 - - - 5 016 64 - - -
M8340 08 W 210 020 80 P 125 0.18 8.0 u 195 020 8.0 - - - »m 5 016 64 - - -
M9315 08 M 310 020 80 - - - . 290 020 80 - - - - - - - - -
M9325 08 M 285 020 80 - - - . 270 020 8.0 - - - - - - - - -
M9340 08 M 260 020 80 P 155 0.18 8.0 . - - - - - - P65 016 64 - - -
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0° Geometria HM muy positiva para fresado medio y condiciones de mecanizado poco estables.
-
APKT 160404-HM M8340 04 M 160 030 6.0 P 95 027 6.0 ! 150 030 6.0 - - - ? 40 024 48 - - -
APKT 160416-HM M8340 16 M 210 030 6.0 P 125 027 6.0 ! 195 030 6.0 - - - ?m 50 024 48 - - -
APKT 160431-HM M8340 31 W 220 030 6.0 P 130 027 6.0 u 205 030 6.0 - - - »m 5 024 438 - - -
APKT 1604PDR-HM 8215 08 M 220 030 6.0 P 130 027 6.0 . 205 030 6.0 - - - /55 024 48 - - -
M5315 08 #1270 030 6.0 - - - . 255 030 6.0 - - - - - - - - -
M8330 08 M 220 030 6.0 P 130 027 6.0 . 205 030 6.0 - - - ?m 55 024 48 - - -
M8340 08 W 200 030 6.0 P 120 027 6.0 u 190 030 6.0 - - - »m 5 024 438 - - -
M9315 08 M 275 030 6.0 - - - . 260 030 6.0 - - - - - - - - -
M9325 08 M 260 030 6.0 - - - . 245 030 6.0 - - - - - - - - -
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5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

148 135 1.27 1.22 119 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
APKT 16-GM APKT 16-HM APET 16-FA
0.8 0.8 0.4 1.6 31 0.8
139 148 1.87 0.64 130 1.59
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25 23 3.9/100 0.2
32 1.0 1.6/100
40 1.0 1.6/100
50 0.5 0.7/100
63 0.4 0.5/100
80 0.3 0.4/100
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