Formulas y definiciones en torneado

Torneado sistema métrico

Velocidad de corte v, (MT/min)

v _Dcxn 9
“= 71000

Velocidad del husillo (rpm)

Espesor medio de la viruta (mm)

_Vc * 1000
n= 9 *Dc

hm = fn xsinkr

Tiempo de mecanizado (min)

Reg. de remocién de viruta (cm3/min)

Te - Im
C_fn*n

Q=Vc *xap xfn

Potencia neta, kW (kW)

Fuerzas de corte especificas N/mm?

Pc

_Vexap* fnxkc

60 x103

1 0
ke = key * (™ * (1-25)

Simbolo

Definicion

Diametro de corte
Avance por revolucion
Profundidad de corte
Velocidad de corte
Velocidad del husillo
Potencia neta

Vel. de arranque de viruta
Espesor medio de viruta
Espesor maximo de viruta
Tiempo de mecanizado
Longitud mecanizada
Fuerza de corte especifica
Angulo de posicién

Angulo de desprendimiento
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Unidad

m/min
rem
kw

cm?3/min

mm
min
mm
N/mm?2
grados

mm
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Torneado sistema imperial

Velocidad de corte v, (ft/min)

Dc *n * q
Ve=——7+——
¢ 12

Velocidad del husillo (rpm)

Formulas y definiciones en torneado

Espesor medio de la viruta (inch)

_Vc * 12
n= 9 *Dc

hm = fn *sin(90kr)

Tiempo de mecanizado (min)

Reg. de remocion de viruta (inch3/min

T = Im
C_fn*n

Q=Vc xap xfn*12

Potencia neta, HP (HP)

Fuerzas de corte especificas Ins/inch?

_Vexapxfnxkc
33 %103

Pc

0.0394, 1yt YO
) 100)

kc =kcy * (

Simbolo

Definicion

Diametro de corte
Avance por revolucion
Profundidad de corte
Velocidad de corte
Velocidad del husillo
Potencia neta

Vel. de arranque de viruta
Espesor medio de viruta
Espesor maximo de viruta
Tiempo de mecanizado
Longitud mecanizada
Fuerza de corte especifica
Angulo de posicién

Angulo de desprendimiento
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Unidad

inch
inch/r
inch
ft/min
rpm

HP
inch3/min
inch
inch

min

inch
Ibs/inch?
grados

grado
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Sistema métrico

Avance de mesa (mm/min)

Formulas y definiciones en fresado

Avance por revoluciéon (mm/rev)

Vf=fz*n xZc

_v
T

fn

Velocidad de corte v, (m/min)

Metal removido Q@ (cm3/min)

v _Dcx T xn
©= 71000

_ap xae xVf
¢=""T000

Velocidad del husillo (rpm)

Potencia neta 2, (kW)

__Vc * 1000
"TTq« Dc

ap *ae *Vf *kc

Pc = =
60+10

Avance por filo (mm)

Par de apriete Nm

43

n *Zc

fz=

Pc %30 103
Mc = ———
T*n

Simbolo

D
f,

Vs

Definicion

Diametro de corte
Avance por diente
Avance de mesa

Numero efectivo de filos
Profundidad de corte
Velocidad de corte
Empafie

Velocidad del husillo
Potencia neta

Vel. de arranque de viruta
Espesor maximo de viruta
Angulo de posicién

Diametro de la herramienta
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Unidad

mm
mm/min

pcs

rpm

kW
cm®/min
mm
degree

mm

A
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Sistema imperial

Avance de mesa (inch/min)

Formulas y definiciones en fresado

Avance por revolucién (inch/rev)

Vf=fz*n xZc

_v
T n

fn

Velocidad de corte v, (inch/min)

Metal removido Q (inch®/min)

_Dcx T xn

%
¢ 12

Q =ap xae *xVf

Velocidad del husillo (rpm)

Potencia neta P, (HP)

n:VC * 12 PC:ap xae *Vf3*kc
9 * Dc 396+10
Avance por filo (inch) Par de apriete Lbft
fr= Vf Mc = Per16s501
n xZc T*n

Simbolo

DC
f,

Vs

Definicion

Diametro de corte
Avance por diente
Avance de mesa

Numero efectivo de filos
Profundidad de corte
Velocidad de corte
Empafie

Velocidad del husillo
Potencia neta

Vel. de arranque de viruta
Espesor maximo de viruta
Angulo de posicién

Diametro de la herramienta
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Unidad

inch
inch
inch/min
pcs

inch
ft/min
inch

rpm

hp
inch3/min
inch
degree

inch

A

ZERMET
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Taladrado Sistema métrico

Vel. de penetraciéon (mm/min)

Formulas y definiciones de taladrado

Régimen de remosién cm?/min

Vf=fnx*n

Ve *Dc * fn
4

Velocidad de corte (mt/min)

Potencia neta, kW

v _Dcx T xn
©= 71000

p _ Ve xDc * fn xkc
‘T T 240+10°

Velocidad del husillo (rpm)

Par de apriete, Nm

_Vc * 1000
n= 9 * Dc

Pc 30 103
Mc =
nx* q

Fuerza de avance (N)

Ff =0.5 *kc *% fn *sinKr

Simbolo

Vs
Ff
Kc

Mc

Definicion

Diametro de la broca

Avance por revolucion

Velocidad del husillo

Velocidad de corte

Velocidad de penetracion
Fuerza de avance

Fuerza de corte especifica

Par

Potencia neta

Vel. de arranque de viruta

Angulo de posicion
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Unidad

mm

mm

rpm
m/min
mm/min
N
N/mm?
Nm

kw
cm3¥/min

grados

A

ZERMET
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Formulas y definiciones de taladrado

Taladrado Sistema imperial

Simbolo  Definicién Unidad
Vel. de penetracién (mm/min) Régimen de remosion cm3/min
D, Diametro de la broca inch
Vf = fn *n Q=Vc *Dc * fn *3 f, Avance por revolucion inch/rev
n Velocidad del husillo rpm
Velocidad de corte (mt/min) Potencia neta, HP
A Velocidad de corte ft/min
Ve = Dc +  *n Pc = Ve * Dc * le * ke 1 Velocidad de penetracion inch/min
12 132 % 103
Ff Fuerza de avance N
Velocidad del husillo (rpm) Par de apriete, Nm Ke Fuerza de corte especifica  Ibs/inch?
Mc Par Ibf/ft
Ve %12 Pc 16501
n=-——o Mc = ———— ,
ﬂ * Dc n % ﬂ P, Potencia neta HP
Q Vel. de arranque de viruta inch3/min
Fuerza de avance (N)
K; Angulo de posicién grados
dc ,
Ff =05 *kc * = fn * sinKr
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Mandrinado Sistema métrico

Vel. de penetraciéon (mm/min)

Formulas y definiciones de mandrinado

Régimen de remosién cm?/min

Vf=fnx*n

Ve *Dc * fn
4

Velocidad de corte (mt/min)

Potencia neta, kW

v _Dcx T xn
©= 71000

p _ Ve xDc * fn xkc
‘T T 240+10°

Velocidad del husillo (rpm)

Par de apriete, Nm

_Vc * 1000
n= 9 * Dc

Pc 30 103
Mc =
nx* q

Fuerza de avance (N)

Ff =0.5 *kc *% fn *sinKr

Simbolo

Vs
Ff
Kc

Mc

Definicion

Diametro de la broca

Avance por revolucion

Velocidad del husillo

Velocidad de corte

Velocidad de penetracion
Fuerza de avance
Fuerza de corte especifica

Par

Potencia neta

Vel. de arranque de viruta

Angulo de posicion
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Unidad

mm

mm

rpm
m/min
mm/min
N
N/mm?
Nm

kw
cm3¥/min

grados

A

ZERMET
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Formulas y definiciones de mandrinado

Mandrinado Sistema imperial

Vel. de penetracién (mm/min)

Régimen de remosién cm?/min

Vf=fnx*n

Q=Vc *Dc xfn *3

Velocidad de corte (mt/min)

Potencia neta, HP

_Dcx Y xn

%
¢ 12

_ Ve xDc * fn *xkc

P
¢ 132 103

Velocidad del husillo (rpm)

Par de apriete, Nm

_Vc * 12
n= 9 * Dc

Pc *16501
M¢c=———7—
nx* q

Fuerza de avance (N)

Ff =05 *kc *% fn * sinKr

Simbolo

Vs
Ff
Kc

Mc

Definicion

Diametro de la broca

Avance por revolucién

Velocidad del husillo

Velocidad de corte

Velocidad de penetracion
Fuerza de avance

Fuerza de corte especifica

Par

Potencia neta

Vel. de arranque de viruta

Angulo de posicién
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Unidad

inch
inch/rev
rpm
ft/min
inch/min
N
Ibs/inch?
Ibf/ft

HP
inch3/min

grados

A
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