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𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗ 𝑛 ∗  ¶

1000

Velocidad de corte  vc (MT/min)

Velocidad del husillo  (rpm)

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 1000

¶ ∗ 𝐷𝑐

Tiempo de mecanizado  (min)

𝑇𝑐 =
𝑙𝑚

𝑓𝑛 ∗ 𝑛

Reg. de remoción de viruta (cm3/min)

𝑄 = 𝑉𝑐 ∗ 𝑎𝑝 ∗ 𝑓𝑛

Fuerzas de corte especificas N/mm2

𝑘𝑐 = 𝑘𝑐1 
∗ (

ଵ

௛௠
)mc * (1-

ஓ଴

ଵ଴଴
)

Espesor medio de la viruta (mm)

ℎ𝑚 = 𝑓𝑛 ∗ sin 𝑘𝑟

Potencia neta, kW (kW)

𝑃𝑐 =
𝑉𝑐 ∗ 𝑎𝑝 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 𝑘𝑐

60 ∗ 10 3

Torneado sistema métrico

Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de corte mm

fn Avance por revolución mm/r

ap Profundidad de corte mm 

vc Velocidad de corte m/min

n Velocidad del husillo rpm

Pc Potencia neta kW

Q Vel. de arranque de viruta cm3/min

hm Espesor medio de viruta mm

hex Espesor máximo de viruta mm

tc Tiempo de mecanizado min

lm Longitud mecanizada mm 

kc Fuerza de corte especifica N/mm2

r Ángulo de posición grados 

γ0 Angulo de desprendimiento       mm
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𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗ 𝑛 ∗  ¶

12

Velocidad de corte  vc (ft/min)

Velocidad del husillo  (rpm)

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 12

¶ ∗ 𝐷𝑐

Tiempo de mecanizado  (min)

𝑇𝑐 =
𝑙𝑚

𝑓𝑛 ∗ 𝑛

Reg. de remoción de viruta (inch3/min)

𝑄 = 𝑉𝑐 ∗ 𝑎𝑝 ∗ 𝑓𝑛 * 12

Fuerzas de corte especificas lns/inch2

𝑘𝑐 = 𝑘𝑐1 ∗ (
଴.଴ଷଽସ

௛௠
)mc*(1-

ஓ଴

ଵ଴଴
)

Espesor medio de la viruta (inch)

ℎ𝑚 = 𝑓𝑛 ∗ sin(90𝑘𝑟)

Potencia neta, HP (HP)

𝑃𝑐 =
𝑉𝑐 ∗ 𝑎𝑝 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 𝑘𝑐

33 ∗ 103

Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de corte inch

fn Avance por revolución inch/r

ap Profundidad de corte inch 

vc Velocidad de corte ft/min

n Velocidad del husillo rpm

Pc Potencia neta HP

Q Vel. de arranque de viruta inch3/min

hm Espesor medio de viruta inch

hex Espesor máximo de viruta inch

tc Tiempo de mecanizado min

lm Longitud mecanizada inch 

kc Fuerza de corte especifica lbs/inch2

r Ángulo de posición grados 

γ0 Angulo de desprendimiento       grado

Torneado sistema imperial
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Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de corte mm

fz Avance por diente mm

vf Avance de mesa mm/min

zc Numero efectivo de filos pcs

ap Profundidad de corte mm

vc Velocidad de corte m/min

ae Empañe mm

n Velocidad del husillo rpm

Pc Potencia neta kW

Q Vel. de arranque de viruta cm3/min

hex Espesor máximo de viruta mm

r Ángulo de posición degree 

Dm Diámetro de la herramienta       mm

Sistema métrico

Avance de mesa  (mm/min)

𝑉𝑓 = 𝑓𝑧 ∗ 𝑛 ∗ 𝑍𝑐

Velocidad de corte vc (m/min)

𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗  ¶ ∗ 𝑛

1000

Velocidad del husillo (rpm)

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 1000

 ¶ ∗  𝐷𝑐

Avance por filo  (mm)

𝑓𝑧 =
𝑉𝑓

𝑛 ∗ 𝑍𝑐

Avance por revolución (mm/rev)

𝑓𝑛 =
𝑉𝑓

𝑛

Metal removidoQ (cm3/min)

𝑄 =
𝑎𝑝 ∗ 𝑎𝑒 ∗ 𝑉𝑓

1000

Potencia neta Pc (kW)

𝑃𝑐 =
௔௣  ∗ ௔௘  ∗ ௏௙  ∗ ௞௖

଺଴∗ଵ଴଺

Par de apriete Nm

M𝑐 =
௉௖  ∗ଷ଴  ∗ଵ଴ଷ

¶ ∗ ୬
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Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de corte inch

fz Avance por diente inch

vf Avance de mesa inch/min

zc Numero efectivo de filos pcs

ap Profundidad de corte inch

vc Velocidad de corte ft/min

ae Empañe inch

n Velocidad del husillo rpm

Pc Potencia neta hp

Q Vel. de arranque de viruta inch3/min

hex Espesor máximo de viruta inch

r Ángulo de posición degree 

Dm Diámetro de la herramienta        inch

Avance de mesa  (inch/min)

𝑉𝑓 = 𝑓𝑧 ∗ 𝑛 ∗ 𝑍𝑐

Velocidad de corte vc (inch/min)

𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗  ¶ ∗ 𝑛

12

Velocidad del husillo (rpm)

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 12

 ¶ ∗  𝐷𝑐

Avance por filo  (inch)

𝑓𝑧 =
𝑉𝑓

𝑛 ∗ 𝑍𝑐

Avance por revolución (inch/rev)

𝑓𝑛 =
𝑉𝑓

𝑛

Metal removidoQ (inch3/min)

𝑄 = ap ∗ ae ∗ Vf

𝑃𝑐 =
௔௣  ∗ ௔௘  ∗ ௏௙  ∗ ௞௖

ଷଽ଺∗ଵ଴ଷ

Potencia neta Pc (HP)

Par de apriete Lbft

M𝑐 =
௉௖  ∗ଵ଺ହ଴ଵ

¶ ∗ ୬

Sistema imperial
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𝑉𝑓 = 𝑓𝑛 ∗ 𝑛

Vel. de penetración (mm/min)

Velocidad de corte (mt/min)

𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗  ¶ ∗ 𝑛

1000

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 1000

 ¶ ∗  𝐷𝑐

Velocidad del husillo (rpm)

𝐹𝑓 = 0.5 ∗ 𝑘𝑐 ∗
ௗ௖

ଶ
 𝑓𝑛 ∗ 𝑠𝑖𝑛𝐾r

Fuerza de avance (N)

Régimen de remosión cm3/min 

Potencia neta, kW 

𝑄 =
𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛

4

Par de apriete, Nm 

𝑀𝑐 =
𝑃𝑐 ∗ 30 ∗ 103

𝑛 ∗  ¶

𝑃𝑐 =
𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 𝑘𝑐

240 ∗ 103

Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de la broca mm

fn Avance por revolución mm

n Velocidad del husillo rpm 

vc Velocidad de corte m/min 

vf Velocidad de penetración mm/min

F𝑓 Fuerza de avance N

Kc                 Fuerza de corte especifica        N/mm2

Mc                Par                                             Nm

Pc Potencia neta kW

Q Vel. de arranque de viruta cm3/min

r Ángulo de posición grados 

Taladrado Sistema métrico
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𝑉𝑓 = 𝑓𝑛 ∗ 𝑛

Vel. de penetración (mm/min)

Velocidad de corte (mt/min)

𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗  ¶ ∗ 𝑛

12

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 12

 ¶ ∗  𝐷𝑐

Velocidad del husillo (rpm)

𝐹𝑓 = 0.5 ∗ 𝑘𝑐 ∗
ௗ௖

ଶ
 𝑓𝑛 ∗ 𝑠𝑖𝑛𝐾r

Fuerza de avance (N)

Régimen de remosión cm3/min 

Potencia neta, HP 

𝑄 = 𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 3

Par de apriete, Nm 

𝑀𝑐 =
𝑃𝑐 ∗ 16501

𝑛 ∗  ¶

𝑃𝑐 =
𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 𝑘𝑐

132 ∗ 103

Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de la broca inch

fn Avance por revolución inch/rev

n Velocidad del husillo rpm 

vc Velocidad de corte ft/min 

vf Velocidad de penetración inch/min

F𝑓 Fuerza de avance N

Kc                 Fuerza de corte especifica        lbs/inch2

Mc                Par                                             lbf/ft

Pc Potencia neta HP

Q Vel. de arranque de viruta inch3/min

r Ángulo de posición grados 

Taladrado Sistema imperial
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𝑉𝑓 = 𝑓𝑛 ∗ 𝑛

Vel. de penetración (mm/min)

Velocidad de corte (mt/min)

𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗  ¶ ∗ 𝑛

1000

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 1000

 ¶ ∗  𝐷𝑐

Velocidad del husillo (rpm)

𝐹𝑓 = 0.5 ∗ 𝑘𝑐 ∗
ௗ௖

ଶ
 𝑓𝑛 ∗ 𝑠𝑖𝑛𝐾r

Fuerza de avance (N)

Régimen de remosión cm3/min 

Potencia neta, kW 

𝑄 =
𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛

4

Par de apriete, Nm 

𝑀𝑐 =
𝑃𝑐 ∗ 30 ∗ 103

𝑛 ∗  ¶

𝑃𝑐 =
𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 𝑘𝑐

240 ∗ 103

Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de la broca mm

fn Avance por revolución mm

n Velocidad del husillo rpm 

vc Velocidad de corte m/min 

vf Velocidad de penetración mm/min

F𝑓 Fuerza de avance N

Kc                 Fuerza de corte especifica        N/mm2

Mc                Par                                             Nm

Pc Potencia neta kW

Q Vel. de arranque de viruta cm3/min

r Ángulo de posición grados 

Mandrinado Sistema métrico
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𝑉𝑓 = 𝑓𝑛 ∗ 𝑛

Vel. de penetración (mm/min)

Velocidad de corte (mt/min)

𝑉𝑐 =
𝐷𝑐 ∗  ¶ ∗ 𝑛

12

𝑛 =
𝑉𝑐 ∗ 12

 ¶ ∗  𝐷𝑐

Velocidad del husillo (rpm)

𝐹𝑓 = 0.5 ∗ 𝑘𝑐 ∗
ௗ௖

ଶ
 𝑓𝑛 ∗ 𝑠𝑖𝑛𝐾r

Fuerza de avance (N)

Régimen de remosión cm3/min 

Potencia neta, HP 

𝑄 = 𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 3

Par de apriete, Nm 

𝑀𝑐 =
𝑃𝑐 ∗ 16501

𝑛 ∗  ¶

𝑃𝑐 =
𝑉𝑐 ∗ 𝐷𝑐 ∗ 𝑓𝑛 ∗ 𝑘𝑐

132 ∗ 103

Símbolo Definición Unidad

Dc Diámetro de la broca inch

fn Avance por revolución inch/rev

n Velocidad del husillo rpm 

vc Velocidad de corte ft/min 

vf Velocidad de penetración inch/min

F𝑓 Fuerza de avance N

Kc                 Fuerza de corte especifica        lbs/inch2

Mc                Par                                             lbf/ft

Pc Potencia neta HP

Q Vel. de arranque de viruta inch3/min

r Ángulo de posición grados 

Mandrinado Sistema imperial


